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La nueva planta de compostaje de Areosa podrá producir hasta 
4.000 toneladas de abono de calidad que podrá ser aplicado en 
la agricultura sin restricciones. Esta nueva instalación en la 
que se invirtieron más de 2,5 M€ para su ejecución constituye 
todo un ejemplo de economía circular, siendo su cometido ce-
rrar el círculo de aprovechamiento de los residuos orgánicos 
recogidos selectivamente en los municipios que decidan utilizar 
sus servicios, contribuyendo de esta forma a incrementar las 
tasas de reciclaje en Galicia. La obra fue adjudicada a la firma 
FERGO GALICIA, actuando como subcontrata el GRUPO VALTALIA.

Proceso técnico
 
Una vez recepcionados en la planta, los materiales se someten a 
una primera etapa de pretratamiento en la que son separados me-
cánicamente los elementos susceptibles de ser reciclados y que, 
por error, han sido depositados en el contenedor marrón (metales, 
plásticos, vidrio, etc). La instalación se sirve para ello de un equi-
po abrebolsas suministrada por Industrias LEBLAN, con capacidad 
para tratar 35 toneladas/horas, y que garantiza un rendimiento en 
la apertura de las mismas superior al 95%. 

Una vez dispuesto sobre la cinta transportadora, el material se so-
mete a separación magnética a través de un separador magnético 
“overband” de Regulator-Cetrisa que, 
con un ancho de banda de 1.200 milí-
metros, permite recuperar, en un por-
centaje superior al 90%, los metales 
férricos.

Acto seguido, los residuos orgánicos 
son introducidos en tres trincheras 
de compostaje de 35 metros de lon-
gitud, 6 metros de ancho y 3 de alto, 
cubiertas con lonas “covertech” de 
Bianna Recycling y extendidas a su 
vez mediante un carro semiautomáti-
co. Cuentan con aireación automática 

The new Areosa composting plant will have the capacity to 
produce up to 4,000 tonnes of quality fertiliser for application 
without restrictions on agricultural land. Over €2.5 million 
has been invested in the construction of the new facility. 
The composting plant represents an excellent example of the 
circular economy and its chief objective is to close the loop 
for organic waste selectively collected in the municipalities 
that choose to use its services, thereby contributing to higher 
recycling rates in Galicia. The contract for the construction 
of the plant was awarded to FERGO GALICIA, with the  GRUPO 
VALTALIA acting as a subcontractor.   

Technical process
 
On arrival at the plant, the materials undergo an initial 
pretreatment stage, in which recyclable elements that have been 
deposited erroneously in the brown container (metals, plastics, 
glass, etc.) are mechanically separated. For this purpose, the facility 
is equipped with a bag opener supplied by Industrias LEBLAN. This 
bag opener has a throughput capacity of 35 tonnes/hour and a 
bag opening efficiency rate of over 95%. 

The material is deposited onto a conveyor belt and undergoes 
magnetic separation by means of a Regulator-Cetrisa 

electromagnetic overband 
separator with a belt width of 1,200 
mm, which enables the recovery of 
over 90% of ferrous metals.

The organic waste is then unloaded 
into 3 composting trenches of 
35 metres in length, 6 metres in 
width and 3 metres in height, 
covered using Bianna Recycling 
Covertech technology, and spread 
by means of a semi-automatic 
trolley system. The trenches are 
fitted with automatic aeration 
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REGULATOR – CETRISA, empresa puntera en la fabricación de equipos para la separación y el 
reciclaje de metales, ha suministrado los equipos de separación de metales en la Planta de 

Compostaje Industrial de SOGAMA, en Areosa - Cerceda (A Coruña)

REGULATOR – CETRISA, a leading manufacturer of equipment for metals separation  
and recycling, supplied the metals separation equipment to the SOGAMA Industrial Composting 

Plant in Areosa - Cerceda (A Coruña)

REGULATOR – CETRISA ha suministrado en la Planta de Composta-
je Industrial de SOGAMA, en Areosa - Cerceda (A Coruña) un Over-
band Electromagnético para la separación de elementos metálicos 
férricos.

El Overband Electromagnético sumi-
nistrados es un equipo de 1.200 mm 
de longitud magnética (Mod. R-SKM 
10.12) y apto para trabajar a 420 mm 
de distancia desde el separador has-
ta la base de la cinta de transporte. 

De gran robustez y con materiales de 
primeras marcas, es un equipo de fá-
cil y sencillo mantenimiento. Permite 
la captación y eliminación automáti-
ca de los elementos férricos.

REGULATOR – CETRISA ofrece a sus 
clientes una dilatada experiencia y todo su know how, ofreciendo so-
luciones integrales en la valorización de residuos, conun gran abanico 
de posibilidades en la separación y el reciclaje de metales.

REGULATOR – CETRISA has supplied an Electromagnetic 
Overband Separator for the separation of ferrous metals 
to the SOGAMA Industrial Composting plant in Areosa - 
Cerceda (A Coruña).

The unit supplied has a magnetic 
length of 1200 mm (Mod. R-SKM 
10.12) and is suitable for operation 
at a distance of 420 mm from the 
base of the conveyor belt. 

A robust machine made of 
leading-brand materials, 
the R-SKM 10.12 affords easy 
maintenance, whilst capturing 
and removing ferrous elements 
automatically.

REGULATOR – CETRISA offers 
clients extensive experience and expertise. The company 
provides global waste recovery solutions, as well as a wide 
range of metals separation and recycling options. 



y sistema de riego para favorecer los intercambios 
biológicos, iniciándose de esta forma el proceso 
de fermentación intensiva. Parámetros tales como 
oxígeno y temperatura son regulados de forma 
automatizada en dichas trincheras, dando así lu-
gar a unas condiciones óptimas que aceleran la 
descomposición de la materia orgánica.
 
Tras esta primera fase, cuya duración se estima 
en alrededor de siete semanas, el pre-compost es 
trasladado mediante pala cargadora  al interior de 
la nave de compostaje, donde es dispuesto en for-
ma de pilas y volteado periódicamente para favo-
recer la aireación de la masa de residuos.
 
Es en la siguiente etapa donde tiene lugar el afino, 
habiendo sido suministrado el tromel de clasifi-
cación de la línea de por Industrias LEBLAN, elimi-
nando a través del mismo las impurezas y obteniendo así un com-
post de calidad óptima. Con tal fin, y a través de un tromel rotativo 
con capacidad para 14 toneladas/horas, de 2,5 metros de diámetro y 
6 metros de longitud filtrante y con perforaciones de 10 milímetros 
en la primera sección y 25  en la segunda, se obtienen tres fraccio-
nes de material que se clasifican en función de su granulometría: 
mayor de 25 milímetros, que es gestionada como rechazo y, por tan-
to, valorizada material o energéticamente; la comprendida entre 10 
y 25 milímetros, que da lugar a un producto denominado “compost 
grueso” o “mulching”, adecuado para la protección de cultivos; y 
una fracción menor de 10 milímetros, que es dispuesta en una mesa 
densimétrica con capacidad para 12 toneladas/hora, con fondo vi-
brante y lecho fluido, donde se separan, mediante corrientes de aire 
y vibración, los elementos ligeros de los pesados, permitiendo de 
esta forma segregar las impurezas inertes del compost. El abono 
final podrá ser utilizado como enmienda orgánica con interesantes 
propiedades para la protección de suelos agrícolas.

Allgaier Mogensen ha sido el suministrador de 2 nuevas mesas 
densimétricas FM 150 para la planta de Sogama, cuya finalidad es 
el aprovechamiento total del bioestabilizado, permitiendo la prepa-
ración de la fracción pesada inorgánica para recuperar vidrio, y ade-
cuando la fracción orgánica para la generación de energía por inci-
neración de la misma. Los equipos cuentan con una disponibilidad 
y eficiencia superior al 98%, lo que unido a los más de 30 años de 
experiencia, nos sitúa como máximo referente de esta aplicación.

Asimismo, la planta cuenta con trojes de hormigón para almacenar 
las diferentes fracciones recuperadas a lo largo del proceso.

and irrigation systems to facilitate biological exchanges and the 
commencement of intensive fermentation. Parameters such as 
oxygen and temperature are automatically controlled within the 
trenches, thereby creating optimum conditions to accelerate the 
decomposition of the organic matter.
 
Following this first stage, the duration of which is estimated at 
around 7 weeks, the pre-compost is transferred by wheel loader to 
the composting building, where it is arranged in the form of piles 
and turned periodically to facilitate the aeration of the waste mass.   
 
Refining takes place in the following stage, where a trommel 
screen, supplied by Industrias LEBLAN, removes impurities in order 
to obtain a compost of optimum quality. The rotary trommel 
screen has a capacity of 14 tonnes/hour, a diameter of 2.5 metres, a 
length of 6 metres, and perforations of 10 mm in the first section 
and 25 mm in the second section. This enables the stream to be 
divided into 3 fractions, classified in accordance with grain size: 
a fraction of larger than 25 mm, which is managed as reject and 
therefore undergoes mechanical or energy recovery; a fraction of 
between 10 and 25 mm, which gives rise to a product known as 
coarse compost or mulch, which is suitable for crop protection; 
and a fraction of less than 10 mm. The latter fraction is deposited 
on a densimetric table with a capacity of 12 tonnes/hour. This unit 
has a vibrating table and implements fluidised bed technology 
to separate light elements from heavy elements by means of 
air currents and vibration. This enables inert impurities to be 
separated from the compost. The final fertiliser can be used as 
an organic soil amendment and has beneficial properties for the 

protection of agricultural land.  

Allgaier Mogensen S.L.U. supplied 2 new FM 150 densimetric 
tables for the Sogama plant. The objective is to avail of 
100% of the bio-stabilized material. These densimetric 
tables enable the preparation of the heavy inorganic 
fraction in order to to recover glass, and conditioning of the 
organic fraction for the generation of energy by means of 
incineration. The equipment has efficiency rates and uptime 
of over 98%, which together with more than 30 years of 
experience, makes Allgaier Mogensen the benchmark for 
this application. 

The plant is equipped with concrete storage units to store the 
different fractions recovered throughout the process. 
 
The Sogama industrial composting plant, a forward-
thinking solution for organic matter recycling

On February 9 last, the Regional Minister of the 
Environment and Territorial Planning of Galicia, Beatriz 
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La planta de compostaje industrial de Sogama, una apuesta 
de futuro para el reciclaje de la materia orgánica

El pasado 9 de febrero, la conselleira de Medio Ambiente e Ordena-
ción do Territorio, Beatriz Mato, acompañada por el presidente de 
Sogama, Javier Domínguez, realizó una visita a la planta de com-
postaje que la empresa pública ha construido en el vertedero de 
residuos no peligrosos de Areosa (Cerceda- A Coruña) a fin de com-
probar sus características técnicas y operativa industrial.

A la cita asistieron 15 alcaldes, así como concejales y técnicos de 
ayuntamientos próximos interesados en utilizar los servicios de 
esta instalación cuyo principal cometido es, precisamente, poner en 
valor la materia orgánica producida en los hogares y convertirla en 
un abono natural.

La planta, con una capacidad para tratar 15.000 toneladas anua-
les y a la que se ha destinado una inversión de 2,5 M€, constituye 
todo un ejemplo de economía circular, siendo su cometido cerrar 
el círculo de aprovechamiento de los residuos orgánicos recogidos 
selectivamente en los municipios que decidan utilizar sus servicios, 
contribuyendo de esta forma a incrementar las tasas de reciclaje 
en Galicia.

Adhesiones con garantías

Los entes locales ya conocen las condiciones de adhesión a esta 
infraestructura. No en vano, fueron publicadas el pasado mes de 
enero en el Diario Oficial de Galicia a fin de que las corporaciones 
pudiesen evaluar todos los pormenores y tomasen una decisión in-
formada al respecto. 

Algunos ya han manifestado su interés en torno a una iniciativa 
que, por encima de todo, pretende devolver a la tierra lo que es de la 
tierra, pero con un trabajo previo de tratamiento eficiente a fin de 
que el abono resultante cumpla con todos los requisitos de calidad 
establecidos por la normativa vigente y pueda ser aplicado en la 
agricultura sin limitaciones ni restricciones.

De acuerdo con el principio de proximidad, la instalación está pen-
sada para atender a los municipios más cercanos, auna distancia 
no superior a los 45 kilómetros, debiendo éstos encargarse de la 
logística, transporte y organización de la recogida, que variará lige-
ramente al introducir en las vías públicas un quinto contenedor, de 
color marrón, que estará destinado a acoger, única y exclusivamen-
te materia orgánica de origen doméstico, esto es, restos de alimen-
tos, papel de cocina usado y servilletas de papel, posos de café y 
bolsitas de infusiones, restos de plantas, flores y pequeños restos de 
poda y huertas, cáscaras de huevo, etc.

Mato, accompanied by the president of Sogama, Javier 
Domínguez, visited the composting plant built by the public 
sector company at the landfill for non-hazardous waste in Areosa 
(Cerceda - A Coruña). The purpose of the visit was to observe the 
technical and industrial operating characteristics of the plant.  15 
mayors from the region attended the event, along with councillors 
and technical staff from nearby municipalities interested in using 
the services of this facility, whose main function is to add value 
to the organic waste produced in households and convert it into 
natural fertiliser.

The plant, which required investment of €2.5 million and has a 
capacity of 15,000 tonnes per annum, is an excellent example of 
the circular economy. Its function is to close the loop for organic 
waste selectively collected in the municipalities that choose to 
use its services, thereby contributing to higher recycling rates in 
Galicia.

Use with guarantees

Local bodies are already familiar with the conditions of use of this 
infrastructure, which were published in Galicia’s Official Gazette 
in January to enable municipal councils to evaluate the details 
thereof and to take an informed decision on the matter. 

Some have already expressed their interest in an initiative which, 
above all else, seeks to return to the land what has come from 
the land, but with prior efficient treatment to ensure that the 
resulting fertiliser complies with all quality requirements set 
out in current legislation and can be applied for agricultural use 
without limitations or restrictions.

In accordance with the proximity principle, it is envisaged that 
this facility will serve nearby municipalities within a radius of 
no more than 45 kilometres. These municipalities must assume 
responsibility for the logistics and transport, as well as the 
organisation of collection. The latter will vary slightly as a result 
of the introduction of a fifth container on public streets. This 
container will be brown in colour and will be solely and exclusively 
devoted to household organic waste, including: food waste, used 
kitchen roll and paper napkins, coffee grounds and tea bags, waste 
plants, flowers and small pruning waste, waste from vegetable 
patches, egg shells, etc.

Nonetheless, in order to ensure the production of quality compost 
(around 3,000-4,000 tonnes per annum), the organic fraction 
delivered by municipal councils (OFMSW) cannot contain more 
than 15% of inappropriate content, i.e., waste that does no form 
part of this fraction (such as plastics, textiles, glass, etc). In cases 



No obstante, y a fin de garantizar la producción de un compost de 
calidad (en torno a 3.000-4.000 toneladas al año), la fracción or-
gánica entregada por los ayuntamientos, conocida como FORSU, 
no podrá albergar más del 15% de impropios, o, lo que es lo mis-
mo, desechos que no formen parte de esta categoría (es el caso de 
plásticos, textil, vidrio, etc). De darse tal circunstancia, que en todo 
caso podría comprometer el rendimiento de la instalación, la factu-
ración de las toneladas de residuos entregadas por el ayuntamiento 
en cuestión se haría en concepto de bolsa negra o fracción resto (69 
euros por tonelada + IVA) y no en concepto de FORSU, para la que 
regirá un importe de 45 euros por tonelada + IVA.

El período de adhesión a la planta de compostaje, que se encuentra 
ubicada en el vertedero de residuos no peligrosos de Areosa (Cer-
ceda) será de 5 años, pudiendo verse prorrogado por las partes de 
común acuerdo.

Modus operandi

Una vez que la fracción orgánica ha sido 
recepcionada en la planta de compostaje, 
se somete a una primera fase de pretra-
tamiento en la que se separan mecánica-
mente aquellos materiales que, por error, 
hayan sido depositados en el contenedor 
marrón (metales, plásticos, vidrio, etc) a 
disposición de los ciudadanos. 

A continuación, los restos orgánicos se 
introducen en tres trincheras de compos-
taje en las que, bajo condiciones adecua-
das de oxígeno y temperatura, y durante un período de alrededor 
de 7 semanas, se acelera su proceso de fermentación, obteniendo 
el denominado “pre-compost”, que es trasladado al interior de la 
nave de compostaje, disponiéndose en pilas y volteándose periódi-
camente para favorecer la aireación de la masa de residuos.

El afino del mismo tiene lugar en la siguiente etapa, donde son reti-
radas las impurezas, obteniendo tres tipos de productos: el rechazo, 
que no es compost y que se valorizará material o energéticamente; el 
compost de nivel 1, con estructura gruesa; y el compost de nivel ópti-
mo, con estructura fina, utilizando ambos como enmienda orgánica 
con interesantes propiedades para la protección de suelos agrícolas, 
siendo un magnífico sustituto de los fertilizantes artificiales.

Compostaje por triple partida

La puesta en marcha de esta instalación culmina una iniciativa más 
amplia de recuperación de la materia orgánica que Sogama comen-
zó años atrás con su programa de compostaje doméstico, al que se 
han adscrito un total de 233 entidades de toda Galicia (143 ayunta-
mientos, 78 centros educativos y 12 colec-
tivos sociales), habiendo repartido entre 
las mismas cerca de 7.700 compostadores 
(de alrededor de 350 litros de capacidad y 
fabricados con materiales reciclados y re-
ciclables) y que recientemente tuvo conti-
nuidad con un proyecto experimental de 
vermicompostaje -protagonizado por lom-
brices de tierra que ingieren la materia or-
gánica y la excretan en forma de humus-, 
del que forman parte 3 ayuntamientos, 2 
centros educativos y 1 colectivo social.
	
Se trata, en todo caso, de un ambicioso 
proyecto en el que la empresa pública 
invierte numerosos recursos, tanto mate-
riales como didácticos, impartiendo igual-

where this limit is exceeded, which could adversely affect the 
efficiency of the plant, the municipality delivering such waste will 
be invoiced for a black bag or rest fraction delivery (at a rate of 69 
euro per tonne, plus VAT) and not for MSW, which will be invoiced 
at 45 euro per tonne, plus VAT. 

The contractual period of use of the composting plant, located 
at the Areosa landfill for non-hazardous waste (Cerceda), will be 
5 years. This period can be extended by mutual consent of the 
parties.

Modus operandi

On delivery to the plant, the materials undergo an initial 
pretreatment stage, in which recyclable elements that have 
been deposited erroneously in the brown container at the 
disposal of citizens (metals, plastics, glass, etc.) are mechanically 

separated. 

The organic waste is then deposited in 
3 composting trenches. Over a period 
of around 7 weeks, in appropriate 
conditions of oxygen and temperature, 
the fermentation process is accelerated 
to obtain what is known as pre-
compost. This is transferred to the 
composting building, where it is 
arranged in the form of piles and 
turned periodically to facilitate the 
aeration of the waste mass.

Refining takes place in the following stage, where the 
impurities are removed in order to obtain 3 types of product: 
reject, which is not compost and is recovered materially 
or in the form of energy; level one compost, which has a 
coarse structure; and optimum-quality compost, with a fine 
structure. Both types of compost are used as an organic soil 
amendment and have beneficial properties for the protection 
of agricultural land. They constitute a magnificent substitute 
for artificial fertilisers.

Three-way approach to composting

The commissioning of this facility is the culmination of a 
broader initiative for the recovery of organic matter, initiated 
some years ago by Sogama when the company commenced its 
household composting programme, which has been subscribed 
to by a total of 233 entities from all over Galicia (143 municipal 
councils, 78 educational centres and 12 social groups). Almost 
7,700 composters (with capacities of around 350 litres and 
made from recycled and recyclable materials) have been 

distributed as part of the programme. 
An experimental vermicomposting 
project (in which the organic matter 
is ingested by earthworms and 
excreted in the form of humus) has 
also been initiatied recently as part 
of the project. 3 municipal councils, 2 
educational centres and 1 social group 
are participating in this project.

Sogama is investing numerous 
material and educational resources in 
this initiative. It is providing training 
courses on the different composting 
methods for participating residents and 
is also publishing support manuals to 
facilitate the successful production of 
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