
Arquitectura bioclimática

Conseguir un edificio bioclimático fue una de las grandes apuestas 
del equipo del prestigioso arquitecto Jesús Marino Pascual, encar-
gado del proyecto.

27 de los 54 m de altura de la bodega están soterrados, logrando un 
ahorro energético del 70%. Además, el diseño se estableció también 
con otro objetivo: poder emplear la gravedad (con la ayuda de los 27 
m de altura) como medio de transporte para las uvas y vino, incre-
mentando su cuidado y calidad. 

Los muros de las naves que dan al exterior aparecen recubiertos con 
parasoles de lamas de acero inoxidable, la cubierta es vegetal, y las 
puertas y ventanales del edificio (fundamentalmente de las zonas de 
uso social y el restaurante) han sido dotados de grandes vuelos para 
mantener la temperatura.

Climatización eficiente

Junto al control natural que determina la arquitectura de la bodega, 
Sommos está dotada de un sistema adicional de climatización en la 
nave de barricas que regula la humedad (un 80%) y la temperatu-
ra, manteniéndola a 14 ºC. Sedical ha colaborado con Climatización 
Pirenaica para lograr maximizar la eficiencia energética de esta ins-
talación.

Dos enfriadoras de la serie Z-Power SE, gama eficiente de enfriadoras 
de agua monobloque con condensación por aire y ventiladores heli-
coidales TCAVBZ modelos 2331 y 2940, compresores semiherméticos 
de tornillo de alta eficiencia energética y gas refrigerante R134a, y 
con una ejecución especial en el modelo 2331 para trabajar con agua 
glicolada a -8 ºC, dan servicio a la climatización de esta bodega. Las 
enfriadoras están gestionadas e integradas por Mobdus desde un 

Bioclimatic architecture

Achieving a bioclimatic building was one of the main 
undertakings for the team of the highly regarded architect Jesús 
Marino Pascual, responsible for the project.

27 metres of the 54-metre height of the winery are underground, 
achieving an energy saving of 70%. In addition, the design aimed 
to achieve another objective: the use of gravity (helped by the 27m 
drop) as a way to transport the grapes and the wine, enhancing 
their care and quality. 

The outside walls of the premises are covered with stainless 
steel sunshades, the building has a green roof and its doors 
and windows (essentially in the areas for social use and the 
restaurant) have been designed with wide projections to maintain 
the temperature level. 

Efficient temperature control

Along with the natural control created by the architecture of the 
winery, Sommos is equipped with an additional temperature 
control system in the cask hall that regulates the humidity 
(to 80%) and the temperature to a constant 14ºC. Sedical has 
collaborated with the company Climatización Pirenaica to 
maximise the energy efficiency of this facility.

The winery’s temperature control units include: two Z-Power SE 
series chillers, the efficient range of air-cooled single block water 
chillers with axial TCAVBZ fans models 2331 and 2940, with model 
2331 especially designed to work with glycolated water at -8ºC; 
a semi-hermetic screw compressor with a high level of energy 
efficiency; and R134a gas coolant. A CENTAWebPlus multi-protocol 
controller integrated via Modbus, with a large capacity and a high 

EFICIENCIA ENERGÉTICA
EN LA ELABORACIÓN DE VINO
Bodega Sommos, situada en el corazón del Somontano, es 
una de las bodegas más modernas e innovadoras de España. 
De apertura en 2008, gran parte de la bodega se construye en 
la tierra que oculta parte de sus 30.000 m2 debajo de los vi-
ñedos que la rodean. Los criterios bioclimáticos aplicados en 
su construcción y la eficiencia de su sistema de climatización, 
hacen de esta bodega uno de los referentes en su sector en efi-
ciencia energética.

ENERGY EFFICIENCY
IN WINEMAKING  
Bodega Sommos, in the heart of the Somontano region, is one 
of most modern and innovative wineries in Spain. Opened in 
2008, a large part of the winery is constructed in the ground 
that covers part of its 30,000 m2 surface area underneath the 
vineyards that surround it. The bioclimatic criteria applied 
to its construction and the efficiency of its temperature 
control system make this winery one of the references in its 
sector in terms of energy efficiency.
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CENTRAWebPlus, un controlador multi-
protocolo de gran capacidad y altas pres-
taciones. La integración de las máquinas 
enfriadoras permite monitorizar y actuar 
sobre las señales más relevantes, optimi-
zar el funcionamiento y rendimiento de 
las máquinas, y además aprovecha todas 
las ventajas del sistema CENTRAWeb-
Plus: conectividad por internet, envío de 
alarmas por correo electrónico.

Sedical también ha suministrado 14 
variadores de velocidad para las ocho 
bombas de rotor seco, que son igual-
mente comandados por el sistema 
CENTRAWebPlus vía Modbus. Con estos variadores de frecuencia se 
puede ajustar el punto de trabajo de las bombas a las condiciones 
reales de funcionamiento, consiguiendo de modo óptimo reducir el 
consumo de energía, evitar ruidos y optimizar el funcionamiento 
de la instalación.

Se integra igualmente el controlador digital de la combustión 
W-FM50 del quemador WM-G10/4-A ZM. El control digital de la 
combustión permite un funcionamiento económico y seguro del 
quemador. La técnica más moderna, junto con un formato compac-
to, permite a este potente quemador dar servicio a esta exigente 
instalación. Este quemador cumple con los requisitos del Regla-
mento Europeo de Eco-Diseño de motores eléctricos con un motor 
de eficiencia IE3. El paso de IE2 a IE3 supone una mejora notable de 
la eficiencia energética.

level of performance, controls the 
chillers. The integration of the 
chillers allows monitoring and 
action to be taken on key signals, 
optimising the operation and 
performance of the machines 
as well as taking full advantage 
of all the benefits of the 
CENTRAWebPlus system: internet 
connectivity and the option to 
send alarms via email.

Sedical has also supplied 14 
speed variators for the  eight dry 
rotor pumps that are likewise 

controlled by the CENTRAWebPlus system via Modbus. These 
frequency variators can adjust the working point of the pumps 
to real operating conditions, finding the optimal way to 
reduce energy consumption, minimise noise and optimise the 
operation of the facility. 

It also integrates the W-FM50 digital combustion controller 
of the WM-G10/4-A ZM burner. The digital combustion control 
ensures the burner’s safe and secure operation. Cutting-edge 
technology together with its compact shape means that this 
powerful burner is able to serve a highly demanding facility of 
this type. This burner complies with the requirements of the 
EU’s Eco-Design Directive on electric motors as it offers an IE3 
efficiency motor. The move from IE2 to IE3 represents a notable 
improvement in energy efficiency.




