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Poco a poco, y con más lentitud de la deseable, la 
recuperación va llegando a todos. Así, el primer se-
mestre del año nos deja un balance positivo de lo 

que fue el consumo de áridos en 2017, que alcanzó los 
110,5 millones de toneladas.

Con esta cifra, el pasado año el consumo un crecimien-
to del 10,5%, superando la barrera de los 100 millones de 
toneladas, en lo que supone el mayor crecimiento en una 
década y un motivo de optimismo tras el ligero descenso 
experimentado en 2016.

Si bien tenemos que hacer la puntualización común 
cuando hablamos de recuperación sea cual sea el subsector 
de la economía española, más si este está ligado a la cons-
trucción: que este se produce sobre una base muy débil.

En el caso de los áridos, esta base sigue estando le-
jos del máximo alcanzado en 2006, momento en el que la 
producción era de 486 millones de toneladas, con lo que 
el consumo de áridos está en torno al 25% del volumen 
de hace una década. En este sentido, los 110 millones de 
toneladas con las que cerró el año 2017 suponen un incre-
mento del 17% respecto al mínimo histórico de 94,5 millo-
nes del año 2013.

No obstante, es importante que esta tendencia al alza 
se consolide en los próximos años para alcanzar un consu-
mo sostenible para el sector cercano a los 200 millones de 
toneladas. El contexto económico será, a priori, propicio 

-
mar las previsiones de crecimiento del 2,7% para este 2018 
y por encima del 2% hasta el año 2021.

Desde la Federación de Áridos se destaca el hecho de 
cómo la aplicación de los principios de la economía circu-
lar al sector avanza de forma progresiva. Como resultado 
de ello, a los 110.5 millones de áridos naturales para la 
construcción de 2017 hay que sumar otro millón de tone-
ladas de áridos reciclados y otros medio millón de árido 

hasta los 112. Además, la Federación contabiliza dentro 
de los áridos naturales otros 4,5 millones de toneladas de 
áridos procedentes de otras industrias extractivas que los 
producen como subproductos en sus procesos, con lo que 
de estos 112 millones, el 5,5% no proceden de explota-
ciones de áridos. Sin duda se trata de una tendencia que 
crecerá en el futuro y que hará de esta una industria más 
sostenible en el futuro. 

EL CONSUMO EMPIEZA 
A REMONTAR
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Maxam, compañía tecnológi-
ca global especializada en 
el diseño, desarrollo, fabri-

cación y aplicación de materiales 
energéticos, ha acogido en su sede 
de Galdácano la reunión bianual 
del proyecto europeo SLIM. Esta 
iniciativa, enmarcada dentro del 
programa de la Comisión Europea 
“Horizonte 2020”, busca desarrollar 
nuevas soluciones de minería soste-
nible y de bajo impacto ambiental. 
Representantes de las trece empre-
sas e instituciones participantes en 
el proyecto presentarán los princi-
pales avances alcanzados en la pri-

mera mitad del año en las distintas 
líneas de trabajo.

El proyecto SLIM (“Sustainable 
Low Impact Mining”) busca desa-
rrollar una solución competitiva y 
sostenible para la explotación de 
pequeños depósitos de minerales. 
Para ello se trabaja en el desarro-
llo de una nueva generación de 
explosivos y un avanzado progra-
ma de diseño de voladuras basado 
en una caracterización de rocas y 
modelos de fragmentación mejo-
rados. Con esta nueva solución de 
minería se conseguirá hacer via-
bles depósitos de minerales que 

por su reducido tamaño o elevado 
impacto ambiental no pueden ser 
explotados en la actualidad. De 
este modo se incrementará el su-
ministro de estas materias primas 
de origen europeo, algo especial-
mente relevante en el contexto 
actual de agotamiento de algunos 
depósitos y precio creciente de 
determinados minerales.

Maxam, como líder global en 
soluciones de voladura para la mi-
nería, canteras y obras civiles, aporta 
su experiencia trabajando alrededor 
del mundo con clientes y proyectos 
de todo tipo. La compañía lidera el 

grupo de trabajo que tiene 
como misión el desarrollo de 
un explosivo y equipos de 
bombeo que permitan adap-
tar in-situ las características 
del explosivo a diferentes 
geologías. Adicionalmente, 
la compañía está trabajando 
en un módulo adicional para 
Rioblast, su software de dise-
ño de voladuras, que incor-
pore las características del 
nuevo explosivo.

Las tecnologías desarro-
lladas en el marco de SLIM 
serán validadas en dos minas 
en España y una en Austria 

perioridad técnica respecto a 
las alternativas actualmente 
disponibles así como su ca-
pacidad de integración den-
tro de la operación minera.

La sede de Maxam en Galdácano 
acoge la reunión del proyecto SLIM

José Marín Núñez, presidente 
del Clúster Piedra, ha cedido el 
testigo como presidente de Co-

minroc a Rafael González Gil, presi-
dente de la Asociación de Industrias 

año 2018. A la reunión ha asistido 
como invitado Daniel Torrejón Brao-
jos, subdirector general de Minas 
del Ministerio de Industria, Energía y 

do diálogo con los asistentes sobre 
asuntos del mayor interés para las 
empresas de la industria extractiva. 
Entre los aspectos fundamentales de 

la reunión destacaron la propues-
ta de desarrollo de un Plan Estra-
tégico de Materias Primas de Ro-
cas y Minerales para España, las 

a los recursos, la mejora de la tra-
mitación administrativa, la necesi-
dad de mejorar la aplicación de 
la legislación de rehabilitación de 
explotaciones, la compatibilidad 
con la red Natura 2000 y, el apoyo 
al mantenimiento del valor límite 
de exposición a la sílice cristalina 
respirable en el 0,1 mg/m3, entre 
otras muchas cuestiones.

Rafael González-Gil, nuevo 
presidente de Cominroc
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El mercado de los drones es una pieza fundamental para 
Feria de Zaragoza. Tanto es así que este sector será prota-
gonista en las próximas citas feriales que se celebrarán en 

el recinto de la capital aragonesa y que tendrán, en los drones, 
un punto de arranque y desarrollo tecnológico. Tal y como 
subraya el presidente de la institución ferial, Manuel Teruel, 
“el sector ferial evoluciona constantemente e intentamos sa-
tisfacer sus necesidades”. En este sentido, y tras un intenso 
análisis y de colaboración con las principales asociaciones y 

empresas de esta industria, Feria de Zaragoza está elaboran-
do un cronograma de actuación en el que Zaragoza se con-
vertirá, una vez más, en la capital europea de los drones.

Con múltiples aplicaciones en segmentos tan diversos 
como la agricultura, el agua, la construcción, los bosques, el 

nado; el mercado de los drones tiene, en el recinto de la capi-
tal aragonesa, su gran epicentro ferial, gracias a la celebración 
de certámenes de referencia internacional en los que el dron 
no solo está presente sino que es parte de su desarrollo y evo-
lución en la tecnología 4.0.

“El mercado del dron ha cambiado hacia la diferenciación 
y la utilidad de sus aplicaciones”, apunta Teruel, quien tam-
bién remarca el interés de las empresas de drones por parti-
cipar en eventos profesionales vinculados con sectores como 
la maquinaria agrícola, la ganadería, la viticultura, la construc-
ción o el desarrollo hídrico. 

Por 
mo responsable ferial, quien destaca la celebración de FIMA, 
Enomaq, Figan, Snagua o Smopyc como principales focos 
de potenciación del mercado del dron a nivel internacional. 
En estos momentos, la participación de empresas de drones 
en los principales certámenes de Feria de Zaragoza es total y 
cuentan con espacios preferentes, tanto por la capacidad y las 
instalaciones feriales. 

Feria de Zaragoza apuesta por 
el sector de los drones

Jorge Sanz, presidente de  la co-
misión de expertos para la tran-
sición energética, ha presentado 

Ingenieros de Minas del Noroeste 
de España, las conclusiones del In-
forme que debe sentar las bases de 

Estrategia Española para la Transición 
Energética que nuestro país presen-
tará a la Unión Europea como Plan 
Nacional Integrado de Energía y Cli-

incluirá los objetivos nacionales 2021-
2030 con las metas y contribuciones 
para  la reducción de emisiones de 
gases de efecto invernadero, energías 

guridad energética, mercado interior 
de la energía e innovación.

El presidente de la comisión de ex-
pertos ha señalado que en el proceso de 
descarbonización y cierre de centrales 
deberán ponerse en marcha los meca-
nismos necesarios para que los trabaja-
dores y las zonas afectadas no sean los 

que paguen las consecuencias. Jorge 
Sanz ha explicado en su presentación 
los escenarios 2030 y sus implicaciones, 

ambiental para el sector energético que 
el informe detalla.

Juan José Fernández Díaz, decano 
del Colegio de Ingenieros de Minas 

man en su posicionamiento de que “es 
absolutamente prioritario mantener el 
mix energético existente y que las cen-
trales de carbón deben continuar en 
funcionamiento”, evidenciando así la 

ros de Minas de contar con todas las 
tecnologías de generación eléctrica, 
con sus ventajas y sus inconvenientes, 

de España. 
En cuanto al tema ambiental, cla-

ve para la transición energética, los 

la garantía viene de la mano de una 
completa normativa de obligado cum-

plimiento con exhaustiva vigilancia, y 
señalan que para los vecinos afectados 
prima un equilibrio que valore las ven-
tajas de disponer de puestos de tra-
bajo y actividad en la zona, valoradas 
frente a la preocupación por el medio 

en la normativa existente, lejos de po-
siciones demagógicas o poco informa-
das. Para el Colegio de Ingenieros de 
Minas, la futura Ley de Cambio Climá-
tico y Transición Energética precisa de 
las aportaciones y consenso de todos 
los sectores implicados. El país tiene el 
reto de conseguir un marco regulato-
rio energético y climático que además 
potencie a la industria como genera-
dora de riqueza y fuerza tractora de 
la actividad económica. La transición 
energética supone así un reto y una 
oportunidad para que España desarro-
lle una economía baja en carbono que 
contribuya a la lucha contra el cambio 
climático y a la vez que dote a su indus-
tria de un marco de suministro eléctrico 
competitivo, estable y predecible.

Los ingenieros de minas reclaman 
consenso para la futura 
ley de transición energética
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SANDVIK PANTERA
SUPERA LOS LÍMITES
La nueva serie actualizada de perforadoras de superfi cie de martillo en cabeza Sandvik  DPi, 
está diseñada para incrementar su productividad, ofreciendo máxima potencia, mayor ahorro 
de combustible , mayor disponibilidad de tiempo operativo  y una operación sin contratiempos. 
El lanzamiento de los equipos en versión  6.0 incorporan  nuevos martillos de alto rendimiento  
RD1635CF, menor consumo de aceite con el Sistema de Engrase Circulante (CSL), motor de bajo 
consumo Tier4 y sistema de control actualizado. 
La nueva serie Pantera DPi supera todos los los límites.

CONSTRUCTION.SANDVIK.COM



ACTUALIDAD

10

y 
ex

pl
ot

ac
io

ne
s

La minería en aguas profundas para 
metales como cobre, cobalto, ní-
quel, manganeso y plata está a un 

paso más de hacerse realidad ya que 
los países miembros de la Autoridad 
Internacional de los Fondos Marinos 
(ISA) siguen redactando regulaciones 
para permitir la explotación minera 
comercial en aguas profundas. El ISA 
es el organismo de las Naciones Uni-
das (ONU) encargado de gestionar 
la explotación minera de los fondos 
marinos en la mitad del océano mun-
dial que se encuentra más allá de la 
jurisdicción de cualquier nación indivi-
dual. Si se hiciera realidad, tal minería 
eclipsaría a cualquier extracción reali-
zada en tierra por su escala.

Del 16 al 27 de julio, la Coalición 
para la Conservación de las Aguas 
Profundas (DSCC en inglés), que re-
presenta a más de 80 organizaciones 
no gubernamentales dedicadas a 
proteger las profundidades marinas, 
estará presente en Jamaica, donde 
el Consejo y la Asamblea de la ISA 
debatirán las regulaciones. La DSCC 

del código adoptado sea adecuada 

para proteger a las profundidades 
marinas vulnerables de la destrucción 
masiva inherente a la minería.

Las cuestiones clave que la DSCC 
planteará durante esta 24ª Sesión 
Anual de la ISA incluyen la necesidad 
de transparencia, establecer un Comi-
té de Medio Ambiente, el desarrollo 
de planes de gestión ambiental re-
gional y de procedimientos para unas 
evaluaciones de impacto ambiental 
(EIA) sólidas, el establecimiento de un 
régimen de responsabilidad fuerte. La 
DSCC trabajará también para garanti-
zar que las reglamentaciones que se 
están redactando actualmente garan-
ticen la protección efectiva del medio 
ambiente marino, un requisito de la 
Convención sobre el Derecho del Mar 
de las Naciones Unidas.

La DSCC continuará solicitando a 
los países miembros que hagan que 
la ISA sea mucho más transparente 
y abierta al escrutinio y a la partici-
pación del público. Esto incluye una 
llamada para que los “contratos” ya 
emitidos para la exploración del le-
cho marino y los que podrían emitirse 
para la minería comercial se pongan a 

disposición del público y que el prin-
cipal órgano asesor de la ISA, la Co-
misión Jurídica y Técnica, que opera 
actualmente a puertas cerradas, em-
piece a celebrar reuniones abiertas. 
Estas llamadas son necesarias para 
que el mandato de la ISA bajo la Con-
vención del Derecho de las Naciones 

humanidad como un todo”.
Hasta ahora, la ISA ha emitido 29 

contratos con empresas o agencias 
gubernamentales para explorar mi-
nerales en más de 1.3 millones de ki-
lómetros cuadrados de las profundas 
llanuras abisales, en los montes sub-
marinos y en los sistemas oceánicos 

dico. Estos contratos de ‘exploración’ 
podrían convertirse en contratos de 
‘explotación’ una vez que se adopten 
las regulaciones mineras comerciales.

La empresa belga Global Sea Mi-
neral Resources NV (GSR) y el Instituto 
Federal Alemán de Geociencias y Re-
cursos Naturales (BGR) serán los pri-
meros contratistas de ISA en probar 
equipos comerciales de minería en 
sus áreas de reclamo de ISA.

La minería en aguas profundas, 
muy cerca de hacerse realidad

Polusolidos, Salón de la Tecnología 
para la Captación y Filtración, cele-
brará su segunda edición del 12 al 

14 de febrero de 2019 en La Farga de 
L’Hospitalet (Barcelona). Se trata de un 
evento especializado en sistemas de 

ración de partículas metálicas y no me-
tálicas, y sistemas de captación de nano 
partículas (aerosoles, gases y vahos).

Se enmarca dentro de una época 
en donde las leyes medioambientales 
relacionadas con la industria son cada 
vez más exigentes en cuanto a la pro-
hibición de cualquier tipo de contami-
nación. Las empresas que exponen en 
Polusolidos tienen como objetivo hacer 
que los lugares de trabajo de los traba-
jadores de las industrias sean espacios 
“limpios” de contaminación y no per-
judique a su salud. Dan soluciones tec-
nológicas a todo tipo de contaminación 
que se produzca durante losprocesos. 

Sectores como el cemento, 
la siderurgia, la química o la 
alimentación necesitan de 
empresas que les busquen 
soluciones tecnológicas 

contaminante que se gene-
re en sus procesos producti-
vos. La oferta de Polusolidos 

berías, cartuchos, sistemas 
de aspiración, instrumenta-
ción, ingenierías, otras téc-
nicas y tratamientos medio 
ambientales, separadores 
de partículas y aerosoles o ventiladores. 
Las empresas que visiten Durante Po-
lusolidos 2019, del 12 al 14 de febre-
ro, en La Farga de L’Hospitalet, habrá 
técnicos para el asesoramiento sobre 
las mejores soluciones integrales a sus 
necesidades. Polusolidos 2019 se cele-

bra juntamente con Exposolidos 2019, 
el Salón Internacional de la Tecnología 
y el Procesamiento de Sólidos, la suma 
de ambos eventos pretende dar una 
respuesta integral a todas las necesi-
dades tecnológicas en la gestión de 
sólidos. 

Polusolidos 2019, soluciones 
tecnológicas a las leyes medio 
ambientales para la industria
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Según las últimas estimaciones 
de la Federación de Áridos, el 
año 2017 se ha cerrado con un 

crecimiento del 10,5% para un con-
sumo total de áridos naturales para 
la construcción de 110,5 millones 
de toneladas, pero con variacio-
nes territoriales importantes y dos 
Comunidades Autónomas todavía 
en decrecimiento. A esta cantidad 
hay que añadir cerca de un millón 
de toneladas de áridos reciclados y 
otro medio millón de toneladas de 

Así, el consumo total de áridos para 
la construcción alcanzó los 112 millones 
de toneladas, siendo el año 2017 el ejer-
cicio en el que el consumo nacional de 
áridos más ha crecido desde 2007, des-
pués de 2014 (+1,2%) y 2015 (+7,7%).

Es importante resaltar cómo la 
aplicación de los principios de la 
economía circular va avanzando de 
forma progresiva. Además, de los 

citados, dentro de las cifras de ári-
dos naturales, se contabilizan 4,5 
millones de toneladas de áridos 
procedentes de otras industrias 
extractivas que los producen como 
subproductos de los procesos de 
extracción y tratamiento principales. 
Es decir que, sobre los 112 millones 
de toneladas de áridos producidos 
en 2017, 6 millones de toneladas 
(5,5%) no proceden de explotacio-
nes de áridos.

dencia y, tras un año 2016 de ligero 
retroceso, el sector volvió a crecer, 

aunque los volúmenes de consumo 

cientes para poder hablar de recu-
peración, tras haber tocado fondo 
en 2013, año en el que alcanzó los 
mínimos históricos, de 94,5 millones 
de toneladas.

Desde el máximo previo a la 
crisis (2006), momento en el que la 
producción era de 486 Mt, el con-
sumo de áridos para la construcción 
sigue en el -76,93% de lo registrado 
aquel año.

La distribución del consumo de 
áridos naturales para la construc-
ción en función de las aplicaciones 
es la que se recoge a continuación:

En 2018 se ha procedido a mo-

de cálculo del consumo de áridos 

El consumo de áridos 
experimenta un crecimiento del 
10,5% en 2017 

El año 2017 ha sido el ejercicio en el que más ha crecido el 
consumo nacional de áridos desde 2007, después de 2014 

(+1,2%) y 2015 (+7,7%).

Texto: Nuria  López Contreras
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para otras aplicaciones industriales. 
De acuerdo con este nuevo procedi-
miento, las canteras de áridos pro-
dujeron, asimismo, 40,8 millones de 
toneladas de áridos industriales con 
destino a la fabricación de aglome-
rantes, a la de productos cerámicos, 
a otros usos industriales a la indus-
tria alimentaria y a la exportación.

El 79% del consumo de los ári-
dos industriales se destina a la fabri-
cación de cementos y cales, que su-
man 32,2 millones de toneladas. Le 
siguen en importancia la industria 
del vidrio (1,8 Mt; 4,5%), la industria 
química básica (1,5 Mt; 3,7%), la me-
talurgia básica (1,1 Mt; 2,6%), agri-
cultura y jardinería (0,9 Mt; 2,3%) y 
exportación (0,9 Mt; 2,2%).

Por lo tanto, en 2017, se consu-
mieron 152,8 millones de toneladas 
de áridos para el conjunto de apli-
caciones.

En cuanto a su origen, los áridos 
proceden muy mayoritariamente de 
cantera (73,7%). El 22,3% procede 
de graveras, en claro retroceso, el 
3,0% se origina como subproducto 
en otras explotaciones mineras, el 
0,7% se produce en plantas de RCD 
y el 0,3% en plantas de fabricación 

En lo que tiene que ver con el 
volumen de negocio, se estima en 
491,3 millones de euros el volumen 
de negocio del sector de áridos 
para la construcción, excluido el 
transporte.

El volumen de negocio de los ári-
dos para otros usos industriales as-
cendió a 211,9 millones de euros. Por 
lo tanto, el volumen de negocio total 
alcanzó los 703,2 millones de euros.

Distribución territorial del con-
sumo de áridos naturales para la 
construcción
En otro orden de cosas, el creci-
miento del consumo de áridos para 
la construcción, en 2017, muestra 
una evolución territorial positiva en 
la mayoría de Comunidades Autó-
nomas, retrocediendo únicamente 
en el Principado de Asturias (-9,2%) 

y Cantabria (-4,3%). La Rioja (+1,2%) 
y Extremadura (+4,2%) son las dos 
Comunidades Autónomas con el 
crecimiento más débil.

Por el contrario, La Comunidad 
Valenciana (+14,3%), Madrid (+13,9%), 
Murcia (+12,1%) y el País Vasco (+12,0%), 
han tenido un comportamiento más po-
sitivo en crecimiento porcentual, aunque 
las variaciones absolutas en volumen de 
consumo son todavía casi inapreciables.

Navarra (-52,1%), Castilla y León 
(-65,7%), Galicia (-65,9%) y La Rio-
ja (-67,1%) son, por este orden, las 
Comunidades Autónomas con me-
nor incidencia desde el inicio de la 
crisis. En el otro extremo se sitúan 
la Región de Murcia (-84,8%), Ca-

narias (-84,7%), Andalucía (-84,3%), 
la Comunidad Valenciana (-83,3%), 
Madrid (-82,9%) y Extremadura 
(-82,1%), con retrocesos netamente 
superiores al -80%. Con un prome-
dio global de -77,2%.

Desde 2006, cuando el consumo 
de áridos por habitante en España 
era uno de los más importantes de 
Europa, con cerca de 12 toneladas/ha-
bitante/año, esta cifra ha sufrido una 
reducción considerable. Sin embargo, 
a pesar del incremento de 2017, hasta 
las 2,4 toneladas / habitante / año, si-
gue netamente por debajo de la me-
dia europea (5,2 toneladas / habitante 
/ año). Estos valores son más propios 
de países subdesarrollados del tercer 
mundo que de una economía occi-
dental integrada en la UE como la 
española. De los 39 países Europeos 
para los que la UEPG elabora esta-
dísticas, España ocupa el penúltimo 
puesto, entre Italia y Macedonia.

Destacan por lo negativo de los 
valores que presentan, la Comunidad 
Valenciana (1,2 t/hab./año), la Comuni-

dad de Madrid (1,3 t/hab./año), Cana-
rias (1,4  t/hab./año) y Andalucía (1,7 t/
hab./año). Navarra (6,5 t/hab./año) es la 
única Comunidad Autónoma con con-
sumos superiores a la media europea.

Actualmente, España – que se en-
contraba en segunda posición en 2006 

El subsector de los áridos 
representa, respecto al 
conjunto de la industria 
extractiva española, el 
primer subsector en empleo 
directo con el 40% del total

Miles de 
toneladas %

Áridos para la 
construcción 110.522,7 73,1%

Rocas para 
aglomerantes

Rocas para fabricación de 
cementos

Rocas para fabricación de 
cales

27.902,6
4.276,1 18,4%

2,8%

Áridos para 
productos cerámicos

Áridos para fabricación de 
productos 
cerámicos

709,0
0,5%

Áridos industriales

Industria de vidrio
Industria química básica

Metalúrgica básica
Arenas moldeo para 

fundición
Agricultura, jardinería

Fertilizantes

1.850,1
1.497,3
1.052,0
216,3
948,5
171,7

1,2%
1,0%
0,7%
0,1%
0,6%
0,1%

Industria alimentaria 243,0 0,2%

Exportación 908,4 0,6%

TOTAL 151.276,0 100,0%



MERCADO

14

y 
ex

pl
ot

ac
io

ne
s

– ocupa el noveno lugar de Europa en 
producción total de áridos, por detrás 
de Rusia, Alemania, Turquía, Francia, 
Polonia, Reino Unido, Italia y Austria.

Empleo
El empleo directo asciende a 8.248 
trabajadores, a los que hay que sumar 
otros 13.321 indirectos, para un total 
de 21.569 trabajadores, según los da-
tos de la estadística Minera de España 
(2016) y datos propios.

Las Comunidades Autónomas de 
Galicia (16,7%), Andalucía (16,4%), 
Cataluña (13,7%) y Castilla y León 
(10,5%) son las que generan más em-
pleo en el sector.

El peso del sector de los áridos en 
cuanto a generación de empleo di-
recto en la industria extractiva es muy 
elevado en Islas Canarias (96,3%), La 
Rioja (91,7%), y el País Vasco (88,3%). 
Por el contrario, los niveles más bajos 
se dan en el Principado de Asturias 
(8,8%) y la Región de Murcia (25,8%). 
En conjunto, el sector de los áridos es 
el primer generador de empleo di-
recto de la industria extractiva, con el 
39,8% del total.

Explotaciones
Según los datos de la estadística Mi-
nera de España (2016), el número de 
explotaciones de áridos activas (que 
reportan algún dato de actividad) as-
ciende a 1.799, cifra que supone el 
64% del total de las explotaciones mi-
neras del país. Prácticamente se dis-

tribuyen al 50% entre las 903 canteras 
(50,2%) y las 896 graveras (49,8%).

Cuatro Comunidades Autóno-
mas, Andalucía (17,8%), Castilla y León 
(16,7%), Cataluña (15,6%) y Castilla – La 
Mancha (11,4%) destacan sobre el resto.

En el País Vasco, Región de Murcia, 
Islas Baleares y Cantabria, el porcenta-
je de canteras es superior al 85%. Al 
contrario, en La Rioja, Castilla y León, 
Aragón y Extremadura predominan las 
graveras, por encima del 70%.

El peso del sector de los áridos 
en cuanto a número de explotaciones 
es muy elevado dentro de la indus-
tria extractiva, con el 64,1% del total. 
Destacan las Islas Canarias (94,8%), La 
Rioja (81,6%) y Navarra (81,1%), por 
encima del 80%. Por el contrario, los 
niveles más bajos se dan en Galicia 
(37,8%) y la Región de Murcia (41,7%), 
que son las dos únicas Comunidades 
Autónomas por debajo del 50%.

En lo que respecta a las prin-
cipales rocas empleadas para la 
producción de áridos para la cons-
trucción son la caliza (46,2%), las 

arenas y gravas (29,0%), el granito 
(7,5%), la dolomía (4,4%), las arenas 
silíceas (1,6%), el mármol (1,1%) y la 

presentan el 90,9% del consumo. En 
cuanto a los áridos para otros usos 
industriales, los más empleados son 
la caliza (70,4%), las margas (13,4%), 
la arena silícea (5,7%), la dolomía 
(3,7%), las arenas y gravas (1,5%), la 
serpentina y dunita (1,4%) y la cre-
ta (1,0%). Todas ellas representan el 

97,2% del consumo en aplicaciones 
industriales.

Como resumen de los datos an-
teriores, contextualizados en los de 
la Estadística Minera de España, el 
subsector de los áridos representa, 
respecto al conjunto de la industria 
extractiva española: el 1ersubsector 
en empleo directo con el 40% del 
total, el 1ersubsector en número de 
explotaciones activas con el 64% del 
total, el 1ersubsector en volumen de 
producción con el 78% del total de 
las rocas y minerales extraídas y el 
2º subsector en volumen de negocio 

España ocupa el noveno 
lugar de Europa en 

producción total de áridos
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con el 24% del total, tras la minería 
metálica.

Nuevas oportunidades y riesgos
A fecha de cierre de esta edición, 
ya se van conociendo datos eco-
nómicos adelantados que permiten 
evaluar la tendencia del sector de 
la construcción, no solo para 2018, 
sino también para 2019.

La lenta salida de la crisis para el 
sector de la construcción está sien-
do tan frágil que deben analizarse 
con sumo cuidado todos los facto-

ción de los próximos meses.
Entre las posibles amenazas que 

deuda pública e importante gasto im-
productivo; los presupuestos del 2018 

la inestabilidad política permanente.
Las posibilidades que se abren 

al paso como oportunidades para el 
sector se encuentran la recuperación 
(débil) de la economía española. El 
factor del turismo en ritmos de re-
cord: 82 M turistas es un factor clave. 
Además, el incremento sustancial de 
la licitación pública en 2017, concre-

un 41,3% o la obra civil con un 37,7%.
En lo que respecta al año 

2018/2019 el incremento de la licita-
ción en los primeros meses de 2018 
cuenta con multitud de proyectos de 
obras públicas ya iniciados y parali-
zados que se podrían reactivar rápi-
damente de habilitarse las partidas 
correspondientes.

A ello se suma la necesidad de” 
acción inminente” ante el importan-

fraestructuras, 617 M€, de los cuales 
el 94% corresponde a pavimentos.

Otra oportunidad que se abre paso 
es el Plan Extraordinario de Inversión en 

contratos de concesión con pagos por 
disponibilidad y representará una inver-
sión de 5.000 M€, además de la posibi-
lidad de activación de muchas grandes 
obras de infraestructuras en ejecución y 
temporalmente paralizadas. 
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El diseño y la ejecución de la voladura de la torre de refrigeración 
fueron adjudicados a MAXAM gracias a su experiencia en la 

ejecución de más de cien demoliciones con explosivo en países del 
Este de Europa.
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Pedro García Fontán, 
jefe del proyecto de la voladura – MAXAM Aplicaciones Técnicas 
(TAP); 

Hernando Espinosa de los Monteros Schürr, 
director facultativo de la voladura – MAXAM Aplicaciones Técnicas 
(TAP)

Andrés Gudín Böller, 
director facultativo auxiliar de la voladura – MAXAM Aplicaciones 
Técnicas (TAP).

Voladura de la torre de 
refrigeración de la central 
termoeléctrica de Elcogas 
Puertollano
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Altura: 122,10 metros

Diámetro de la cima: 50,92 metros

Diámetro de la base: 85,67 metros

Diámetro del foso: 90 metros

La Central Termoeléctrica de EL-
COGAS Puertollano consistía 
en una planta de generación 

de energía eléctrica con tecnología 

combinado cuya potencia eléctri-

su actividad en 2016 y la empresa 
RECIFEMETAL España S.A. se hizo 
cargo del proyecto de desmantela-
miento de la misma. La demolición 
de la antigua torre de refrigeración 
de dicha central era una de las par-
tes más complejas del proceso de 
desmantelamiento y RECIFEMETAL 
España decidió realizarla median-
te una voladura controlada con la 
aprobación de ELCOGAS. 

El diseño y la ejecución de la 
voladura de la torre de refrigera-
ción fueron adjudicados a MAXAM 
gracias a su experiencia en la eje-
cución de más de cien demolicio-
nes con explosivo en países del 
Este de Europa.

La demolición por voladura es 
una técnica basada en la aplica-
ción de pequeñas cargas de ex-
plosivo que producen la rotura de 
diferentes elementos portantes 
en puntos críticos de una estruc-
tura dando lugar al colapso de 
la misma. El explosivo se reparte 
en cargas confinadas en barrenos 
para que la onda aérea provocada 
por su detonación sea mínima y 
no produzca daños en el entorno. 
Esta técnica suele ser adecuada en 
edificios altos y esbeltos, formados 
por una estructura de vigas y pila-
res de hormigón armado.

Este artículo tiene por objeto 
describir y analizar la demolición por 
voladura de la torre de refrigeración 
de la Central de ELCOGAS Puer-
tollano realizada el 28 de junio de 
2018. La voladura logró el colapso 
total de la estructura en condicio-
nes de absoluta seguridad para el 
personal implicado en los trabajos 
y para aquellas personas que pre-
senciaron la voladura. Así mismo, se 
implementaron de manera exitosa 
numerosas medidas para mitigar el 
impacto medioambiental de la de-
molición.

Descripción de la estructura y su 
entorno
La torre de refrigeración estaba com-
puesta de una lámina de hormigón 
armado con un espesor de entre 17,5 
y 19 centímetros en la parte corrien-
te. La base de la lámina se ensancha-
ba progresivamente para pasar de 19 
a 90 cm en los 9,80 metros inferiores 
de la lámina. La lámina reposaba so-
bre 56 pilares inclinados de 80 cm de 
diámetro y de 8,28  metros de altura.

Alrededor de la torre se localiza-

tes al complejo de ELCOGAS que no 
necesitaban ser protegidas puesto 
que están englobadas en el plan de 
desmantelamiento de la central y han 
sido o serán próximamente demoli-
das. Sin embargo, las estructuras que 
se citan a continuación se tuvieron 
muy en cuenta a la hora de diseñar 
el proyecto ya que no podían verse 
afectadas por proyecciones u otros 
efectos de la voladura: Subestación 
eléctrica de REE a 105 metros; ca-

laridad pertenece a la Diputación de 

pectivamente; y la planta termo-solar 
de Iberdrola a 710 metros. 

Descripción de la voladura
El diseño de la voladura tenía por 
objeto que la torre implosionara y 
que el escombro, una vez demoli-
da, quedase aproximadamente en 
la misma posición que ocupaba la 
torre. Para ello se volaron todos los 
pilares que sustentaban la torre y se 
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abrieron una serie de cueles en la 
base de la corona para asegurar el 
debilitamiento de la lámina en sus 
partes más potentes. Así se asegu-
raba que al chocar contra el suelo 
una vez eliminados los pilares la co-
rona se fragmentase de forma ade-
cuada para colapsar.

en otros tantos barrenos retacados 
con espuma de poliuretano. Las 
cargas se cebaron con detonado-
res electrónicos para garantizar una 
correcta y precisa iniciación de las 
mismas. El total de explosivo utili-
zado para la demolición fue de 125 

nadores electrónicos. La secuencia 
de disparo de los detonadores duró 
un total de 285 milisegundos.

Medidas de seguridad 
La principal preocupación de las tres 
empresas implicadas en el proyecto 
fue en todo momento la seguridad 
de todo el personal implicado en la 
obra, así como la de cualquier es-
pectador que desease presenciar la 
voladura pues se esperaba que ésta 
generase una importante expecta-
ción mediática, como así fue. 
Antes de iniciar las perforaciones de 
la torre se realizó un estudio estruc-

rante la perforación y demás tareas 
de preparación necesarias antes del 
disparo.

Tras varias reuniones de coordina-
ción con las empresas de la zona, veci-

nos y autoridades locales y provinciales 
se emitió un plan de comunicación y 
seguridad que explicaba detallada-
mente el procedimiento de seguridad 
y evacuación a aplicar durante la vola-
dura. Se diseñó un perímetro de segu-
ridad de más de 1 kilómetro de radio 
dónde nadie pudo acceder excepto 
los artilleros responsables del disparo. 

Dicho perímetro quedó asegurado por 
las autoridades competentes. Guardia 
Civil, Policía Local y Protección Civil 
velaron para que nadie accediera al 
perímetro a través de carreteras o ca-
minos a la hora del disparo. El equipo 
de artilleros, compuesto por ingenie-
ros expertos, contaba con máscaras de 
protección contra el polvo  y tenía una 

Plano cenital de la torre y su entorno.

Atacado del explosivo durante el proceso de carga de la voladura.
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Las cuatro principales afecciones 
que puede generar una voladu-
ra de demolición son vibraciones, 
onda aérea, proyecciones y polvo. 
Se trató al máximo de minimizar 
cada una de ellas y se marcó este 
hecho como una de las prioridades 
del proyecto.

vía de escape preparada, ensayada y 
acordada con los equipos de rescate 
por si algo hubiese salido mal. Los arti-

de la torre, se pusieron a cubierto en 

disparar desde allí.
Cabe por último destacar la utiliza-

ción de detonadores electrónicos que 
siempre aportan un plus en materia de 
seguridad.  Las líneas del detonador 
electrónico no pueden ser iniciadas 
mediante impacto; tampoco pueden 
hacerlo por descargas electrostáticas o 
corrientes erráticas. La iniciación de un 
detonador electrónico únicamente es 

cada emitida por un explosor compa-
tible con el detonador. Dicho explosor 
mantiene una comunicación bidirec-
cional con el detonador, permitiendo 
conocer en todo momento el estado 
del mismo y en caso de detectar algún 
problema abortar el proceso. Gracias 
a la comunicación bidireccional, es po-
sible comprobar que la gran cantidad 
de detonadores de la demolición es-
tán todos conectados y que la comu-
nicación de éstos con el explosor es 
correcta para todos ellos.  El sistema 
de detonadores electrónicos es hoy 
en día el más seguro, permitiendo to-

mar todas las medidas necesarias para 
asegurar la integridad del operador de 
las máquinas de desescombro una vez 
completada la voladura.

Medidas de mitigación imple-
mentadas para reducir el impacto 
medioambiental de la voladura

Perímetro de seguridad definido para el disparo de la voladura.
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nadores electrónicos lográndose así 
un golpeo progresivo de la corona 
de la torre contra el suelo que pro-
vocó que la energía de impacto se 
emplease en fragmentar la estructura 
minimizando la disipación de ésta en 
forma de vibraciones al terreno. De 
cualquier modo se instalaron cuatro 
sismógrafos en los puntos más con-

trica, dos en la planta termo-solar 
y uno en la casa más cercana) para 
controlar que el nivel de vibraciones 
no superase los límites establecidos 

Para reducir la onda aérea se uti-
lizó espuma de poliuretano para re-

tacar los barreños en lugar de arcilla 
u otras alternativas más económicas. 
Se instaló también una capa de geo-
textil de 500 gramos por metro cua-
drado alrededor de todo la zona de 
pilares y sobre los cueles para absor-
ber parte de la onda aérea generada. 
Por último y como medida externa 

colindantes para evitar fractura de 
cristales.

El mencionado geotextil sirvió 
también como técnica para impedir 
proyecciones. A esto se añadió una 
primera capa de malla metálica de 
torsión simple alrededor de cada uno 
de los pilares y cueles para evitar lan-
zamiento de grandes fragmentos. La 
colocación de las protecciones fue una 
tarea larga y compleja pues debían 
levantarse materiales voluminosos a 
alturas de hasta 18 metros del suelo.

Las vibraciones generadas por 
una voladura de demolición de un 

tonación de las cargas explosivas o 
del impacto de la estructura al caer 
contra el suelo. La cantidad de ex-
plosivo detonando simultáneamente 
en esta voladura era mínima dadas 
las pequeñas cargas empleadas. La 
vibración generada por las mismas 
debía recorrer todo el pilar y la za-
pata antes de transmitirse al terreno 
por lo que su efecto en las estructu-

mayores vibraciones en voladuras de 
demolición. Por ello se secuenció la 
caída del mismo por medio de deto-

Captador de polvo empleado.

instalación del sismógrafo en la subes-
tación eléctrica de REE a 105 metros de 

la torre.

Colocación de la malla de torsión sim-
ple alrededor de los pilares para evitar 

proyecciones.

La generación de polvo es sin 
duda la cuestión más compleja, no 
solo en las demoliciones por vola-
dura, sino en cualquier tipo de de-
molición. Para controlarlo se insta-
laron 51 captadores de polvo. Estos 
captadores consistían en piscinas 

capacidad con cordón detonante 
de 80 gramos por metro, sumergi-

al fondo de las piscinas de forma 

posible. Estos captadores dispues-

detonadores electrónicos crearían 
cortinas de agua de unos 70 metros 
de altura que recolectaron parte 
del polvo generado por el colap-
so del hormigón. A esta medida se 

estuvieron regando la zona circun-
dante a la torre antes y durante el 
disparo. Por último se realizó un 
estudio de vientos dominantes que 
ayudó a decidir la hora más favora-
ble para el disparo (las 2 de la tarde 

Resultado y conclusiones.

2018. La torre de refrigeración im-
plosionó y cayó de forma vertical 
quedando el escombro generado 
en la posición deseada, muy con-
centrado dentro del foso y muy 
cerca de la base de la torre. Tras 
eliminarse los pilares, se produce 
la caída vertical de unos 9 metros 
del resto de la estructura. La coro-
na, debilitada ya en sus partes más 
gruesas por el explosivo situado en 
los cueles, golpeó contra el suelo y 
se generaron grandes grietas longi-
tudinales y transversales en las zo-
nas de menor grosor de la lámina. 
Estas grietas provocaron al instante 
el colapso total de la estructura. El 
colapso tardo unos 9 segundos en 
total.

Todos los registros extraídos de 

tados de vibraciones inferiores a los 

fue el recogido en la subestación 
eléctrica pero este se halla aun así 
bajo los límites establecidos para 

cuanto a la onda aérea, que también 
se midió, no produjo ninguna queja 
ni desperfecto por su causa.

Las proyecciones alcanzaron unos 
50 metros de distancia de la torre, 
muy lejos de los 1000 metros don-
de se encontraban las personas más 
cercanas. El único desperfecto que 
causaron fue la rotura de un cristal de 
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Serie de fotogramas obtenidos del vídeo de la voladura 

escasos 30 metros de la torre y den-
tro del recinto de ELCOGAS. La úni-
ca infraestructura alcanzada por las 
proyecciones fue la carretera CR504 

limpió rápidamente tras el disparo.
El control del polvo fue un ro-

tundo éxito pues la parte que no 
fue contenida por los hidrantes y los 
captadores, se desplazó en dirección 
noreste, hacia los cerros cercanos y 
la CR 504 que se limpió tras el dis-
paro como ya se ha mencionado. La 
subestación eléctrica y los paneles 
solares de la central termoeléctrica 
no sufrieron ninguna afección como 

tarios.
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El Palacio de Congresos de Zara-
goza ha acogido la celebración 
de la 38ª Asamblea de Anmopyc, 

la Asociación Española de Fabricantes 
de Maquinaria de Construcción, Obras 
Públicas y Minería. El acto, en el que se 
informó a los socios y a los asistentes 
de la actividad y las cuentas de la aso-
ciación, contó además con una serie de 
ponencias y mesas redondas en las que 
se puso el foco en la internacionaliza-
ción de las empresas.

La Asamblea estuvo dirigida por 
Jorge Cuartero, director gerente de An-
mopyc. La bienvenida corrió a cargo de 
Jordi Perramón, presidente de la aso-
ciación, quien inauguró la jornada agra-
deciendo a los más de 100 asistentes su 
participación en el acto y en especial a 
Rogelio Cuairán, director general de 
Feria de Zaragoza. La primera de las po-
nencias corrió a cargo de Miguel Aguirre, 
responsable de Single and Political Risk 
en Coface Spain y profesor del Instituto 
de Empresa, con su tradicional repaso 
a la situación de los distintos mercados 
internacionales y a la oportunidades –y 
riesgos- que ofrecen. Según explicaba 
Aguirre, “creemos que en 2018 el máxi-
mo crecimiento ya ha pasado; la previ-
sión es que el comercio mundial caiga 
casi un punto este año”. La siguiente 
presentación corrió a cargo de María 
Moreno, directora del área Internacional 
de Seopan, en una ponencia en la que 
habló de la actividad internacional de las 
69 empresas y 11 grupos empresariales 
de conforman la asociación. A pesar de 
que en 2017 la producción del sector de 
la construcción aumentó un 4,6% y de 
que la licitación de obra pública se incre-
mentó un 39%, María Moreno ha adver-
tido de que “la obra pública está bajo 
mínimos. Cualquier crecimiento supone 
un elevado porcentaje”. Para el presen-
te año, desde Seopan estiman que la 
actividad total del sector de la construc-
ción aumentará entre un 4% y un 5% en 
2018 respecto al pasado ejercicio.

La digitalización de las empresas 
es un tema cada vez 

más en boga. Como no podía ser de 
otro modo, el sector de la construc-
ción va adoptando, con mayor lenti-
tud respecto a otros sectores indus-
triales, esta realidad que ha llegado 
para quedarse. Conceptos como co-
nectividad o mantenimiento predic-
tivo no son en absoluto ajenos a los 
fabricantes de maquinaria. El grado 
digitalización en el sector manufac-
turero en Europa se encuentra en un 
nivel “medio”, pero el de la construc-

indicadores manejados. En España el 
retraso es todavía mayor, muy por de-
bajo de la media europea.

Lo que se ha planteado ha sido una 
“escalera” de la digitalización de pro-
cesos que comienza con la sensoriza-
ción de los equipos y que continúa con 
la gestión de datos en tiempo real, el 
análisis de dichos datos, las herramien-
tas predictivas y concluye con un proce-
so adaptativo en tiempo real. Todo ello 
es lo que da como resultado la conoci-
da Industria 4.0.

La participación de Off-Highway 
Research ha sido habitual en las 
últimas ediciones de la Asamblea 
de Anmopyc. El análisis muestra 
un crecimiento mundial del mer-

cado de maquinaria, que espera 
cerrar 2018 con 950.000 unidades, 
un 6% más que las 895.000 conta-
bilizadas el pasado año. En cuanto 
al mercado europeo, las previsiones 
muestran un promedio de 155.000 
unidades anuales hasta el 2022. El 
informe de Off-Highway Research 
muestra un cambio estructural del 
mercado, con excavadoras, carga-
doras y manipuladores telescópicos 
copando un 94% de las ventas y las 
retrocargadoras y las minicargado-
ras en descenso.

La última parte de la Asamblea 
de Anmopyc estuvo dedicada a una 
mesa redonda en la que cuatro fa-
bricantes de la asociación comenta-
ron sus experiencias en el mercado 
norteamericano. 

De forma paralela a la celebración 
de la Asamblea, se celebró el Comité 
Técnico de Anmopyc con el objetivo 
de representar los intereses del sector 
en el ámbito de la I+D+I, legislación 
y normalización. En ella participaron 
Ricardo Cortés, director técnico de 
Seopan, y Jorge Sánchez, Business 
Development Manager en Intertek. El 
objetivo de este comité es respaldar 
y reforzar la labor de lobby que vie-

ne desarrollando Anmopyc en 
diferentes ámbitos, tales 

como CECE (Comité Eu-
ropeo de fabricantes) o 
UNE (Asociación Espa-
ñola de Normalización) 
de la que son miembros 
corporativos. 

Récord de asistentes en la 
38ª Asamblea de Anmopyc
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En esta ocasión el evento tenía 
varias novedades destacadas. 
La principal, la participación 

del recientemente nombrado pre-
sidente de Volvo Construction 
Equipment, Melker Jernberg, 
quien asumió el cargo a principios 
de este año.

Las demostraciones en vivo son 
una actividad a la que Volvo CE ha 
dado mucha importancia desde que 
hace 60 años comenzara a realizar 
eventos de este tipo. Desde 1976, la 
localidad sueca de Eskilstuna, la mis-
ma que vio nacer a la compañía en 
1932, acoge este tipo de demostra-

ciones que han crecido hasta lo que 
son en la actualidad: tres semanas en 
las que el Centro de Clientes de la 
compañía congrega a centenares de 
invitados que pueden probar las 72 
máquinas que participan en las de-
mostraciones de este año por sí mis-
mos, asistir a charlas de responsables 

Volvo reúne a más de 7.000 
personas en su gran evento

Cada tres años volvo celebra su gran evento en el que 
reúne a buena parte de clientes, distribuidores y prensa 
internacional. Se trata de los Volvo Days, tres semanas 

de actividades y presentaciones en los que la compañía 
lleva a cabo demostraciones de su amplio portfolio de 

productos y analiza su visión de la industria.

Texto: Lucas Manuel Varas Vilachán
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de la compañía o visitar las instalacio-
nes de la zona.

Eskilstuna, el universo Volvo CE
Además del centro de Clientes, Es-
kilstuna acoge las fábricas de ejes y 
transmisiones de Volvo CE, su Test 
Center y es la sede de la División 
de Ventas para EMEA. Ligado a este 
municipio situado a 100 km de Esto-
colmo desde su origen, Volvo CE da 
empleo a 1.900 personas de esta lo-
calidad de 100.000 habitantes.

El Centro de Clientes de Volvo 
CE es el lugar que mejor representa 
lo que es Volvo CE hoy en día. Fun-
dado en 1985, este espacio de 75 
hectáreas recibió a más de 20.000 
visitantes a lo largo de 2017 y 7.000 
durante las tres semanas que se han 
celebrado os Volvo Days 2018.

La gran zona de demostraciones 
acoge a 80 máquinas para que los 
clientes puedan probarlas en zonas 
que simulan distintas zonas de tra-
bajo, desde pequeñas canteras hasta 
bosques donde maniobrar con los 
camiones y dúmperes, pasando por 
espacios de obra donde realizar todo 
tipo de maniobras con las maquinas 

para aplicaciones especiales.

Una gran coreografía
A pesar de que Volvo comenzó las de-
mostraciones de maquinaria hace seis 
décadas, hoy en día son una constan-
te en todos los fabricantes del sector. 
En ferias o en las propias instalaciones 
de las marcas, no hay mejor manera 
de demostrar las bondades de las má-
quinas que en vivo y sobre el terreno.

Es por ello que en los últimos años 
el sector ha asistido a presentaciones 
cada vez más cuidadas y espectacu-
lares hasta tal punto que poco tienen 
que envidiar a las de otros sectores 
más orientados al cliente generalista 
como el de la automoción.

En este sentido, los asistentes a la 
demostración llevada a cabo en los 
Volvo Days pudieron disfrutar de un 
espectáculo que se acerca más a una 

enorme coreografía de maquinaria 
que a una demo al uso.

Durante una hora y media, más 
de 70 máquinas de todo tipo partici-
paron en un show que se llevó a cabo 
sin descanso. El espectáculo contó 
además con la participación directa 
de Melker Jernberg, presidente de 
Volvo CE, y Carl Slotte, presidente 
de Volvo CE para EMEA, quienes no 
perdieron la oportunidad de subirse 

Melker Jernberg, presidente de Volvo CE.

Los asistentes pudieron probar las máquians sobre el terreno.
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a las máquinas y aportar un toque de 
humor al acto.

Construyendo el mañana
“Building tomorrow” es el lema que 
acompaña a Volvo CE. Basado en 

te su presentación de la importancia 
de estar cerca de los clientes dando 
respuesta a las demandas sostenibili-
dad y seguridad que existen hoy en 
el mundo. “Queremos un desarrollo 
sostenible para el desarrollo sosteni-
ble de nuestros clientes”, destacaba 
el presidente de la compañía.

Un ejemplo del mañana que ima-
ginan desde la multinacional sueca 
está en el proyecto “Electric Site” 
que está llevando a cabo. Se trata de 
un sitio de obra en el que conviven 
conceptos como la automatización, 
la electromovilidad y la industria 4.0. 
En base a estos proyectos, Jernberg 
explicaba que la industria “tiene un 
potencial de reducción del 95% de 
las emisiones de carbono y de abara-
tamiento de costes de un 25%”.

En cuanto a la seguridad, Volvo 
CE está llevando a cabo un proyec-
to con un cliente francés para aplicar 
tecnología de detección de personas 
a las máquinas. “Si nuestros clien-
tes están seguros, nosotros estamos 
seguros”, añadía Melker Jernberg, 

dar a construir el mundo en el que 
queremos vivir en el futuro”.

Tecnología al servicio del cliente
Fredrik Gerhardsson, vicepresiden-
te de Postventa, y Aram Mahmoud, 
director de Soporte de Producto, 
realizaron una presentación sobre 
la importancia del tiempo de tra-

bajo de las máquinas y de cómo la 
tecnología puede ayudar a redu-
cir los tiempos de parada al míni-
mo. “Vamos camino de alcanzar el 
100% de productividad”, señala-
ban al respecto de un proceso en 
el que la digitalización y los siste-
mas telemáticos son clave.

Para ello Volvo CE cuenta con 
dos plataformas en desarrollo: First 

cación y resolución de problemas 
técnicos y mecánicos, y One Com-
munication Platform, un avanzado 
sistema de comunicación para la 
gestión de los mecánicos por parte 
de los distribuidores. “En este pro-

cuando llamas te hacen las pregun-
tas necesarias para saber qué está 
pasando”, explicaba Mahmoud.

El coste total de propiedad es 
otro de los principales focos de 

interés de Volvo CE. Como expli-
có Stefan Petterson, ingeniero de 
aplicaciones en Volvo CE en otra de 
las presentaciones, la compañía tra-

trabajo para reducir el coste de pro-
piedad al mínimo para el cliente: se-
guridad, medioambiente, elección 
de la máquina correcta, tiempo de 
trabajo y conectividad. Apoyado en 
herramientas que incluyen simula-
dores, Petterson señalaba que Vol-
vo “trabaja junto con el cliente para 
ayudarle a la hora de sacar el mejor 
provecho de sus máquinas”.

Esto incluye no solo informes sobre 
el rendimiento de las máquinas, sino si-
muladores para entrenar a los operarios 

correcta conducción por parte del ope-
rario se puede ahorrar hasta un 10% de 

el responsable de Volvo. 

El museo Munktell, en Eskisltuna, recoge parte de la historia de Volvo.

La demostración fue uno de los momentos más espectatulares de los Volvo Days 2018.
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Tecimasa y Sandvik 
aceptan el reto

La empresa vasca adquiere una Pantera DP1500i para 

mejorar los costes de producción y mantenimiento.

L a innovación en el sector de 
la perforación siempre ha lle-
gado de empresas del País 

Vasco, una línea de especializa-
ción que emprendió Tecimasa en 
2007 y que, crisis por medio, le 
ha traído hasta 2018 en unas con-
diciones óptimas para afrontar el 
desafío de la recuperación de la 
obra pública. Un desafío para el 
que consideran imprescindible 
optimizar recursos y conseguir los 
máximos ratios de producción, lo 
cual va ligado a disponer de las 
mejores y más modernas máqui-
nas. En este sentido, su primera 

gran apuesta ha sido la compra 
de la Sandvik Pantera DP1500i, 
una perforadora de última gene-
ración diseñada para conseguir 
el mayor rendimiento en la activi-
dad minera. Lo innovador de Te-
cimasa radica en que por primera 
vez en España se va a emplear 
ese equipo para tareas relaciona-
das con la obra pública.

“La máquina no está pensada 
para estos trabajos pero estamos 
convencidos que el coste de pro-
ducción y mantenimiento se va a 
reducir, las perforaciones van a ser 
más rápidas y además sólo nece-

sitaremos una persona para mane-
jarla en lugar de las tres que son 
necesarias con las perforadoras 

nandorena, máximo responsable 
de Tecimasa. El ahorro que han es-
timado es del 40%, un argumento 
que resolvió las dudas que tenían 
desde hace dos años para adquirir 
este modelo de Sandvik. “Entonces 
estuvimos a punto de comprarla, 
ahora estamos seguros que es la 

“La puesta en marcha va a ser en 
breve, vamos a utilizarla en una obra 
que requiere de un gran trabajo por 

La SANDVIK DP1500i, en una de las naves de Tecimasa.
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La perforadora inteligente
La Sandvik Pantera DP1500i es una perforadora 
inteligente hidráulica de superficie, autopropul-
sada y autónoma equipada con cabina y cam-
biador de barras, una inteligencia práctica que 
encaja perfectamente con la producción de las 
grandes canteras, minas a cielo abierto y traba-
jos de construcción. Ofrece la potencia más alta 
de su clase para mejorar las tasas de penetración 
y produce un rango de información de perfora-
ción, que incluye el estado del taladro y el tra-
bajo realizado. Perfora agujeros con un diámetro 
de 89 a 152 milímetros (3 ½ a 6 pulgadas).Este 
modelo forma parte de la nueva generación de 
equipos de perforación de Sandvik que cuentan 

con una inteligente configuración de parámetros 
de perforación, una cabina de seguridad con cer-
tificación ROPS / FOPS avanzada, excelente visibi-
lidad e instrucciones paso a paso para la solución 
de problemas, lo que se traduce en una mayor 
productividad. Sobre la base de las conocidas ca-
racterísticas de DPi, esta gama presentan mejo-
ras que proporcionan un aumento de la potencia, 
economía de combustible, más horas de funcio-
namiento y un flujo de operación sin problemas. 
La combinación de soluciones técnicas avanzadas 
y hardware de calidad hace que la plataforma de 
perforación reformada Sandvik DP1500i sea la 
máquina perfecta para un rendimiento de perfo-
ración óptimo. Además, para adaptar el equipo a 
cada aplicación, existe a disposición del cliente 
una gran variedad de opcionales.

Directivos de Sandvik y Tecimasa, en la entrega de llaves de la DP1500i.

Gonzalo Calvo Hernandorena, gerente de Tecimasa (a la derecha), junto a Roberto Mencía, jefe de producción.



EMPRESAS

34

y 
ex

pl
ot

ac
io

ne
s

Obras emblemáticas con el 
sello de la especialización

Tecimasa es uno de los brazos de un grupo constructor fa-
miliar radicado en Vizcaya que en el segundo semestre de 
2007 decidió que era el momento de especializarse. 
Había que crear una empresa que cubriera unas ne-
cesidades concretas de la construcción, en este caso 
los sostenimientos y cimentaciones especiales, de 
forma que pudieran dar respuesta a las necesidades 
urgentes de inversión de las administraciones loca-
les, principalmente en el País Vasco y sobre todo en 
Vizcaya. Entre las obras emblemáticas con el sello de 

a las distintas capitales de la comunidad, así como la 
Variante Metropolitana de Bilbao o las nuevas fases 
del metro de la capital vizcaína. 

La facturación de Tecimasa ha oscilado entre los 2 
y 4 millones de euros anuales, con un 85% del trabajo 
realizado directamente para el propio grupo cons-

tructor, el resto para dar servicio a obras municipales 
y de menor envergadura. Actualmente cuenta con 
60 equipos en el parque de maquinaria, una decena 
de ellas del rango de la Sandvik DP1500i que acaban 
de adquirir. De la marca sueca ya tenían el modelo 
DX800 con el que siguen trabajando de manera in-
tensa, de hecho recientemente ha estado realizando 
paraguas de micropilotes en la ampliación del metro 
de San Sebastián. 

sa es un especialista en un subsector concreto cuya 
actividades principales son estabilización de taludes, 

más de cimentaciones especiales y recalces, así como 
refuerzo y consolidación de túneles. Su servicio va 
tanto desde la fase de proyecto como la de obra, 
también en la posterior conservación y explotación. 
En estos 10 años han desarrollado alrededor de 180 
proyectos por importes desde 1.000 euros hasta 5 

90% de los casos a distintas administraciones o agen-
cias públicas de la comunidad autónoma vasca.

Enrique Mota, director general de Sandvik (a la izquierda), y Carlos Vega, comercial de la zona norte.

parte de la máquina” asegura el direc-
tor de Tecimasa, será en este periodo 
cuando los operarios recibirán in situ la 
labor de formación que ofrece Sand-
vik para sacar el máximo partido a la 
DP1500i. Precisamente esa labor de 
asistencia y servicio técnico fue un pun-
to determinante a la hora de adquirir el 

mos encantados con el servicio global 
que nos ofrece Sandvik”.

Elogio a la metodología vasca

toda España que utilicen este equipo 

para este tipo de trabajo” declaró En-

vik, que quiso estar presente en la en-
trega de la llave al cliente, toda una 
señal de lo emblemática que resulta 
esta venta para el fabricante sueco, 
tanto cómo las labores a desarrollar. 
“En el momento del boom de la cons-
trucción, los mayores especialistas en 
anclajes estaban en el País Vasco, la 
metodología ha nacido aquí y en po-
cos sitios más se ven compañías que 
trabajen así” elogió Mota.

La primera aparición de la 
DP1500i fue en 2011 con motivo de 

la feria de la construcción y obra 

bró en IFEMA Madrid, cuyo mode-
lo expuesto fue adquirido por una 

sivos. Pero su aparición estelar fue 
ya en 2015 dentro del salón de mi-

Sevilla, donde se hizo entrega del 
primero de los siete equipos que 
tiene trabajando Atalaya Mining en 
Río Tinto. Trabajos optimizados y 
con máximo rendimiento en el en-
torno minero que Tecimasa quiere 
replicar ahora en la obra civil. 
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D
semestre de 2018. El volumen de 
nuevos pedidos aumentó un 36,6% 
interanual hasta alcanzar los 1.097 
millones de euros. La cifra correspon-
diente al período de 2017 fue de 803 
millones de euros. Así, tras el fuerte 
comienzo de año, los nuevos pedi-
dos también han sido muy altos en 
con 522 millones de euros en el se-
gundo trimestre de 2018, un aumen-
to del 30,5% en el segundo trimestre 
de 2017. Los pedidos disponibles 
aumentaron en 60 millones de euros 
en comparación con el trimestre an-
terior a 488 millones de euros.

La cifra de ventas de la unidad 
para la primera mitad de 2018 fue 
de 105.201 motores, incluidos 6.345 
motores eléctricos vendidos bajo la 
marca Torqeedo. Esto fue 32.2% más 
alto que en el año anterior (79,599 
motores). Los ingresos llegaron a 878 
millones de euros, un aumento del 
20% anual. En el segundo trimestre 
de 2018, los ingresos totalizaron 463 
millones de euros, que fue 11.6% 
más que en el primer trimestre de 
este año y 21.2% más que en el pe-

operativo (EBIT antes de partidas 
excepcionales) se duplicó a 48 millo-
nes de euros año tras año de acuerdo 

minares, antes de la contribución de 

Deutz Dalian. Las ganancias operati-
vas del segundo trimestre fueron de 
26 millones de euros, un aumento de 
más del 70% en comparación con el 
mismo período del año anterior (15 
millones de euros) y un aumento de 
poco menos del 20% en compara-
ción con el trimestre anterior (22 mi-
llones de euros). El margen de EBIT 
(antes de partidas excepcionales) 

mejoró a 5.5% en los primeros seis 
meses después de 3.1% en el perío-
do del año anterior. En el segundo 
trimestre de 2018, el margen de EBIT 
fue del 5%, desde el 4% en el segun-
do trimestre de 2017 y el 5,2% en el 
trimestre anterior. “El inicio del nue-
vo año comercial ha superado clara-
mente nuestras expectativas”, ha co-

consejo de administración de Deutz.
En el segundo trimestre, la em-

presa conjunta Deutz Dalian impac-
tará las ganancias del grupo por una 
suma en los millones de euros de un 
solo dígito o de dos dígitos bajos 
debido a un ajuste de los montos en 
libros. En el transcurso de 2018, se 
espera que este efecto negativo so-
bre las ganancias sea más que com-
pensado por el producto de la dispo-
sición, el ingreso por licencias y las 
diferencias de cambio positivas. Los 
ajustes de valoración ya anunciados 
en abril se referirán en gran medida 
a períodos anteriores. Deutz se está 
retirando de actividades que no han 
estado a la altura de sus expectativas 
en el pasado. Esto despeja el camino 

para un realineamiento estratégico 
de las operaciones de las compañías 

Sin embargo, el desarrollo po-
sitivo del negocio se ve empañado 

La huelga en el importante provee-

mientras tanto continúa en la cuarta 

Deutz se han compensado en gran 

ción de la producción. Sin embar-
go, una huelga continua dará lugar 
a pérdidas de producción en Deutz 
y la posterior cadena de suministro 
en el trimestre actual. La gerencia de 
Deutz mantiene un diálogo constan-
te con el proveedor y los clientes, y 
hace un llamamiento al sindicato y a 
la empresa para que demuestren su 
voluntad de negociar y terminar la 
huelga cuanto antes. El 2 de agos-
to de 2018 se publicará el informe 
intermedio completo para el primer 
semestre de 2018 que contiene los 

de valoración de la empresa conjunta 
Deutz Dalian. 

Deutz hace balance 
fi nanciero del primer 
semestre del año

“El inicio del nuevo año comercial ha superado 
claramente nuestras expectativas”, ha comentado Frank 

Hiller, presidente del consejo de administración de Deutz.
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M ediante esta adquisición, 
las operaciones off-the-
road (OTR) de ambas 

compañías se combinarán para 
formar una nueva división que se 
gestionará desde Quebec. Des-
pués de obtener las aprobacio-
nes requeridas, la operación de 
adquisición se cerrará por 1.450 
millones de dólares.

con ventas netas por valor 
de 1.000 millones de dólares, ha dise-
ñado, fabricado y comercializado solu-
ciones de movilidad OTR desde 1982. 

orugas de caucho para equipos agrí-
colas y motos de nieve, y en neumáti-
cos sólidos y diagonales para equipos 
de manejo de materiales. También se 
encuentra entre los tres mejores juga-
dores en el mercado de la construc-
ción, en soluciones de neumáticos y 
rieles para equipos pesados pequeños. 
Aprovechando su liderazgo tecnológi-
co en pistas y sistemas relacionados, 

su huella de fabricación competitiva, 
particularmente en Sri Lanka, y la fuer-
te conciencia de los clientes sobre sus 

demostrado su capacidad de crecer rá-
pidamente, expandiéndose a un 
ritmo promedio de 7% por año 
desde 2012.

Al 
Michelin creará la mayor com-
pañía de mercado OTR del 
mundo, con sede en Quebec. 

la experiencia del equipo 

de la presencia de Mi-

tanto en Laval, 
Quebec como 
en Nueva Es-
cocia. La nueva 
entidad repre-
sentará más del 
doble de las ven-

so, con el respaldo de 26 plantas y 
aproximadamente 12.000 emplea-

dinámicos sostenibles.
Jean-Dominique Senard, con-

sejero delegado del grupo Miche-
lin, ha manifestado que “Michelin 

en común. Esta adquisición es una 
maravillosa oportunidad mutua. 

de la gama completa de la expe-
riencia de Michelin en los mercados 
especializados”.

“Unirnos a los equipos OTR de 
Michelin es una oportunidad fantás-

nuestras culturas y nuestro poten-
cial de crecimiento”, señala pos su 
parte Pierre Marcouiller, presidente 

rá su ambición de convertirse en el 
líder mundial del mercado off-road y 
contribuirá con sus equipos dinámi-
cos, sus activos técnicos y de fabri-
cación y su mentalidad centrada en 
el cliente. La transacción ha recibido 
el respaldo de todos los accionistas 

A través de estudios y análisis 

para aumentar las ventas y reducir 
costos, desbloqueando hasta 55 
millones de dólares en sinergias 
para el 2021. 

Michelin cierra la 
adquisición de Camso por 
1.450 millones de dólares

Michelin ha alcanzado un acuerdo 
con Camso para la adquisición de 

la compañía canadiense. 
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¿Compresores eléctricos 
o diésel? Atlas Copco 
da las claves
Aunque el precio de los mo-

tores diésel ha llegado a au-
mentar hasta un 25% en los 

últimos cinco años, su tecnología y 
rendimiento también han mejorado 
enormemente. Y a pesar de que se 
acepta que, en general, su equiva-
lente eléctrico es más barato, esta 
ventaja resulta irrelevante si no se 
dispone de una fuente de alimenta-
ción en el lugar de trabajo. 

Para reforzar aún más el uso de 
compresores neumáticos accionados 
por motor diésel, cabría destacar 
el hecho de que actualmente mu-
chos de ellos están disponibles con 
un generador incorporado. Resulta 
evidente que esta característica no 
es compatible con los compresores 

eléctricos ya que, dependiendo de 
su localización, requerirán un gene-
rador para poder funcionar. Esto su-
giere que la opción diésel constituye 
una solución más versátil para nue-
vos lugares de trabajo localizados en 
ubicaciones remotas. Ahora bien, en 
multitud de lugares de trabajo muy 
grandes, la instalación de un genera-
dor se ha convertido en una práctica 
habitual, por lo que tomar una deci-
sión a menudo resulta más sencillo 
cuando es posible conectar y comen-
zar a usar un compresor eléctrico.

Mantenimiento
Debido a que las unidades eléctricas 
carecen de piezas de motor que sea 
necesario desmontar, los intervalos 
entre mantenimientos son hasta 
cuatro veces más prolongados. El 
mantenimiento rutinario de un mo-
tor es un procedimiento bastante 
sencillo que solo requiere cambiar 
la grasa.

Por el contrario, durante la vida útil 
de un compresor diésel, los costes de 
mantenimiento equivalen aproximada-
mente a 1 euro/hora, como mínimo. Sin 
embargo, este coste ha comenzado a 
reducirse a medida que los fabricantes 

procedimientos de mantenimiento. 
Si pensamos en los modelos de com-
presores diésel más 

recientes, por ejemplo, estos presentan 
intervalos de mantenimiento de 250 a 
1000 horas o una vez cada dos años.

Vamos a comenzar estudiando un 
ejemplo típico. Un compresor eléc-
trico de 250 CFM (7 m3/min) conec-
tado a la red eléctrica, consume 38 
Kwh de electricidad. Si el Kwh cues-
ta 0,25 euros, el coste por hora de 
trabajo sería de 9,5 euros. En cam-
bio, una máquina diésel equivalen-
te en Europa consumirá 13,2 litros 

de combustible por hora. Si el litro 
cuesta 1 euro, el coste por hora de 
trabajo sería de 13,2 euros.

Ahora que sabemos esto, resul-
ta evidente que una de las variables 
más importantes a tener en cuenta, 
al comparar ambas tecnologías, es 
el precio del combustible diésel y la 

considerablemente en el modelo de 
costes presentado anteriormente. 
También hay que observar que si un 
compresor eléctrico se acciona in situ 
con un generador diésel, en vez de 
estar conectado a la red eléctrica, el 
consumo de diésel sería comparable 
al de un compresor neumático diésel

Por ello, determinar el coste to-
tal de propiedad resulta un cálculo 
esencial del proceso de decisión de 
compra que debe incluir la posibilidad 
de valores residuales. El mercado de 
compresores neumáticos diésel operan 
empresas sólidamente establecidas de 
equipos usados y una gran parte del va-
lor residual de una unidad diésel corres-
ponde al motor. Por contra, los com-
presores neumáticos eléctricos móviles 
no están tan establecidos, ni probados, 
en el mercado de equipos de segunda 
mano. Por esta razón, es importante 
considerar  debidamente este factor en 
los presupuestos operativos.

Ruidos y emisiones
En cuanto a cuestiones relacionadas 
con el medio ambiente, los compreso-
res eléctricos no tienen competencia. 
Cuando se trata de ruidos, las máqui-
nas eléctricas pueden ofrecer un nivel 
de ruidos hasta cinco decibelios infe-
rior a las diésel.

Algunas 
compresores eléctricos están libres 
de emisiones. Aunque esto puede 
considerarse correcto hasta cierto 
grado, desde un punto de vista técni-
co, para que puedan funcionar es ne-
cesario conectarlos a una fuente de 

sideración resulta esencial, ya que el 
proceso de producción de aire com-

nos energéticos. Elegir una opción 

producción de aire comprimido. 

Compresor eléctrico 25m3/min @10,3 bar. Versión transportable.
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EL LÍDER MUNDIAL B2B

LLEGA A ESPAÑA

DISPONIBLE EN 16 IDIOMAS

DE 300.000 EMPRESAS
DE 3,2 MILLONES
DE PRODUCTOS 
DE 40 MILLONES DE
VISITAS ANUALES

Conclusiones

No existe una respuesta correcta o incorrecta. Las diferencias entre las dos tec-
nologías dependen principalmente de la disponibilidad de la energía y de los 
costes asociados a ella. Los costes de funcionamiento de un motor eléctrico o un 

pecto debe-ría ser analizado con detalle antes de realizar la compra y no debería 
sumirse nunca que todos ofrecen un coste más o menos similar.

Las máquinas eléctricas portátiles están ganando terreno en los cuatro grandes 

en la infraestructura energética –que supone unos costes eléctricos relativamente 
bajos– y al hecho de que el precio de compra inicial de los compresores es menor. 
Sin embargo, el diésel sigue siendo en gran medida la elección más popular en la 
mayoría de mercados de América del Norte, Europa, Oriente Medio y África debido 
a su naturaleza ‘independiente’ –en cuanto a la fuente de alimentación– y al rendi-
miento que ofrecen los motores diésel regulados más recientes.

Si consideramos el futuro del sector de aire comprimido, este tendrá que hacer fren-
te a los mismos retos que muchas otras industrias y al cambio hacia fuentes de energía 
menos contaminantes. Los avances en soluciones eléctricas, tecnología de baterías y 
energías renovables jugarán, sin duda, un papel importante en el futuro. Es cierto que 

unos costes de funcionamiento más bajos. Sin embargo, le recomendamos que consi-
dere todos los aspectos destacados en este informe y que no dé por sentado que la so-
lución diésel no sea la mejor para su aplicación, ya que, actualmente, podría ser el caso.
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Sistemas de enganche rápido e 
implementos de trabajo Liebherr
L iebherr desarrolla y fabrica inno-

vadores implementos de trabajo y 
sistemas de enganche rápido bajo 

las más elevadas exigencias de calidad. 
Éstos pueden emplearse tanto para 
excavadoras hidráulicas y máquinas de 
manipulación de material de Liebherr, 
como para máquinas de otros fabrican-
tes. La gama de productos de Liebherr 
abarca desde sistemas de enganche 
rápido para todas las aplicaciones en el 
sector del movimiento de tierras, hasta 
pinzas para los más diversos trabajos en 
la técnica de manipulación de material.

Liebherr ha perfeccionado sucesi-
vamente sus implementos ante todo 
para las necesidades propias tanto 
del sector del movimiento de tierras 
como de la manipulación de materia-
les. El resultado es una amplia gama 
de productos, que el fabricante ofrece 
desde 2012, también para modelos de 
máquinas correspondientes de otros 
fabricantes. Esto aporta a los clientes 

bajo diario.
Liebherr ha desarrollado numero-

sos implementos de trabajo que, en su 
forma, su estructura y su equipamiento 
técnico, están hechos especialmen-
te a medida del trabajo y adaptados 
óptimamente al tamaño de máquina 
respectivo. Al mismo tiempo, Liebherr 
presta atención a que los nuevos desa-
rrollos sigan siendo compatibles con la 
gama de productos existente, de ma-
nera que en todo momento es posible 
un equipamiento posterior o un cam-
bio de módulos individuales.

Implementos de trabajo para el 
movimiento de tierras
Para los múltiples y variados trabajos 
realizados en el movimiento de tie-
rras, existen implementos de trabajo 
Liebherr. Con éstos pueden superarse 

o material de demolición voluminoso. 
Liebherr ofrece numerosas posibilida-
des para la construcción de carrete-
ras, la cimentación y la construcción 
de túneles, el sector de la gestión del 
agua, la jardinería y la jardinería pai-
sajística, la demolición y la industria 
de la extracción. Además de cucharas 
retro, cucharas orientables y cucha-
ras de limpieza, también se ofrecen 
“tilt-rotator”, pinzas, ganchos de car-
ga y horquillas para palets. La amplia 
gama de productos está organizada 
por medidas. El resultado son innu-
merables variantes diferentes para las 
pinzas o cucharas de uso corriente, 

Gama de productos para la manipu-
lación de material
Liebherr ofrece innovadores imple-
mentos de trabajo para máquinas de 
manipulación de material, para traba-
jos que van desde la manipulación de 
chatarra, madera y la manipulación en 
puerto, hasta la gestión de residuos 
y el reciclado. Estos implementos de 
trabajo están hechos especialmente 
a medida de los requisitos concretos 
de los distintos sectores y, por lo tan-
to, proporcionan las mejores condicio-
nes previas para una gran capacidad 
de manipulación. En el desarrollo y la 
producción de sus implementos, Lie-
bherr centra su atención siempre en la 

y orientado a la práctica, cada cliente 
encuentra la mejor solución dentro de 
la gran gama de productos.

Sistema de enganche rápido paten-
tado

y seguridad en la obra, Liebherr ofrece 
distintos tipos de sistemas de engan-
che rápido apropiados para el trabajo 
correspondiente. Así, la máquina, el 
sistema de enganche rápido y el im-
plemento forman siempre una unidad 

El enganche rápido de Liebhe-
rr es la solución ideal para todas las 

tividad hayan de aumentarse con una 
pequeña inversión. Con el sistema de 
enganche rápido hidráulico de Liebhe-
rr es posible cambiar implementos de 
trabajo mecánicos desde la cabina de 
un modo fácil y seguro. Si se añade el 
sistema de acoplamiento hidráulico 

cambiar los implementos de trabajo 
hidráulicos rápidamente y sin peligro 
alguno, con sólo pulsar un botón. Con 

empleo de la excavadora hidráulica y 
se aumenta la productividad de la má-
quina en hasta un 30 %. Mediante las 
características de seguridad desarro-
lladas especialmente para el enganche 
rápido hidráulico se cumplen todas las 
normas actualmente vigentes y la futu-
ra norma ISO 13031.

Para poder satisfacer a sus clientes 
también en el futuro, Liebherr desarro-
lla siempre nuevas soluciones para sus 
implementos de trabajo y sistemas de 
enganche rápido. La transformación 
digital ofrece en este sentido distintas 
posibilidades. Las interfaces y los con-
tactos eléctricos entre la máquina y el 
implemento están orientados al futu-
ro. Permiten activar distintas funcio-
nes hidráulicas, como por ejemplo la 
transmisión de señales de un receptor 
GPS previsto en el implemento. 
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La atracción que experimenta el 
ser humano por las alturas se 

el deseo de vivir en lo más alto. La 
construcción de viviendas en zonas 
elevadas presenta, en ocasiones, 
problemas ligados a la naturaleza 
del terreno. En el caso que vemos 
en este reportaje, el proyecto para 

miliar en una zona elevada sobre el 
litoral se encontró con la necesidad 
de realizar un vaciado en una zona 
ocupada por un bolo de roca. La de-
molición de éste se convirtió en un 

las circunstancias de que el terreno 
se encontraba rodeado de otras vi-
viendas y próximo a vías de comuni-
cación, lo que hacía imposible el uso 
del explosivo.
Este tipo de trabajos son perfectos 
para el uso del CRAS, el cemento 
demoledor fabricado por la firma 
alavesa Kayati SL. Este producto 
permite realizar una demolición 
rápida, sin necesidad del uso de 
explosivos y sin tener que dispo-
ner de maquinaria pesada para su 
aplicación.

El escombro que se obtiene de la 
demolición con el CRAS es fácil-
mente retirado con medios con-
vencionales. El proceso es sencillo, 
y las instrucciones de uso del CRAS 
permiten su utilización sin complica-
ciones en prácticamente cualquier 

de temperatura.

cio de la construcción. El resultado de 
ésta es espectacular, con unas vistas de 
las que solo se puede disfrutar desde 
las alturas. 

El CRAS, un recurso de altura

Nueva opción Trimble Ready 
para excavadoras Doosan

Para satisfacer la creciente de-
manda de sistemas de control de 
nivelación, Doosan Construction 

Equipment está colaborando con 
Trimble para introducir Trimble Re-
ady como opción instalada en fábrica 
en las excavadoras Doosan. Gracias a 
Doosan Smart Solutions, Trimble Re-
ady será una opción de fábrica que 
estará directamente disponible para 

el uso con los sistemas de control de 
nivelación Trimble GCS900 2D y 3D. 
El sistema de control de nivelación 
Trimble GCS900 permite al operador 

tes y la alineación en la pantalla del 
interior de la cabina de la excavado-
ra. Los sistemas emplean tecnología 
GNSS, GPS, láser, sónica o de esta-
ción total para colocar con precisión 
la hoja o el cucharón en tiempo real, 
lo que reduce el excedente de ma-
terial y mejora la productividad y la 

Con el sistema GCS900, el plano 
de la obra y la información de nive-
lación pueden visualizarse en la ca-
bina. Gracias a esto, los operadores 
pueden acabar el trabajo con más 
rapidez, con una supervisión mínima 
y con resultados de mayor precisión 
en menos pasadas. Además, no es 
necesario esperar que las subcontra-
tas proporcionen datos de compro-
bación de nivelación y de encuestas, 
con lo que se garantiza la ejecución 

del trabajo de manera correcta a la 
primera. Esto puede reducir la ne-
cesidad de repetir el trabajo, con el 
consiguiente recorte de costes y del 
riesgo de equivocarse que esto pue-
de suponer.

El uso de una plataforma de con-
trol de nivelación común en toda la 

clientes adaptar el sistema entre má-
quinas y tipos de máquinas. La me-
jora de la productividad conlleva una 
reducción de personal y de los cos-
tes de la máquina, facilita a los clien-
tes el control exhaustivo del uso de 
material y los costes de combustible.

Para los clientes de Europa, la 
colaboración entre Doosan y Trimble 
supondrá la posibilidad de pedir ex-
cavadoras Trimble Ready en las que 
se puedan instalar los componentes 
del sistema de control de nivelación 
Trimble GCS900 2D o 3D de forma 
rápida y sencilla, sin necesidad de 
soldar, repintar, taladrar o desmontar 
nada.



VEHÍCULO DE SUSTITUCIÓN
Tantos vehículo de sustitución 
como necesite. Siempre de la 

misma categoría.

SIN PERMANENCIA
Podrá devolver su 

vehículo cuando quiera, 
a partir de un mes,
sin penalizaciones.

RÁPIDO
Su vehículo, operativo en 

un plazo de 48 horas.

CERCA
Siempre cerca de su 

negocio, con la mayor red 
de delegaciones del renting 

nacional para ayudarle.

Sea cual sea la necesidad de su negocio,
con el Renting Flexible de Northgate

tendrá los vehículos que le hacen falta
en cada momento.

900 923 900   www.northgateplc.es
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Congreso CECE 2018
Committee for European Construction Equipment
Fecha: del 17 al 19 de octubre
Localización: Roma, Italia
www.cece.eu

V Congreso Nacional de Áridos
Fecha: del 24 al 26 de octubre
Localización: Palacio de Congresos de Santiago 
de Compostela
www.congresoaridos.com

XII Premios Potencia de Maquinaria 
de OP
Fecha: 6 de noviembre
Localización: Palacio de Congresos de Zaragoza
www.premios2018.potenciahoy.es

Premios Potencia de Obras 
e Infraestructuras 2018
Fecha: 14 de noviembre
Localización: Teatro Príncipe Pío, Madrid
www.premios2018.potenciahoy.es

Exposolidos 2019
Salón Internacional de la Tecnología y el 
Procesamiento de Sólidos
Fecha: del 12 al 14 de enero de 2019
Localización: La Farga de L’Hospitalet, Barcelona
www.exposolidos.com

MMH Sevilla 2019
Metallic Mining Hall
Fecha: del 15 al 17 de octubre de 2019
Localización: Sevilla
www.mmhseville.com

Conexpo-CON/AGG 2020
Feria Internacional de Maquinaria de Construcción
Fecha: del 10 al 14 de marzo de 2020
Localización: Las Vegas, Estados Unidos
www.conexpoconagg.com

Smopyc 2020
Salón Internacional de Maquinaria de Obras Públicas, 
Construcción y Minería
Fecha: del 1 al 4 de abril de 2020
Localización: Zaragoza
www.feriazaragoza.es

FERIAS Y CONGRESOS

Puerta del Sol de Madrid.
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Comprometidos
con la sociedad

Información e inscripciones en 
www.congresoaridos.com

Anuncio cerrado a fecha de 19 de julio de 2018

2018
Santiago de
Compostela 

24, 25 y 26 octubre 

Patrocinadores

Expositores

www.ingeopres.es

y explotacionesESPAÑA/CHILE w
w

w
.c

an
te

ra
s.

es
 

Madrid: Ángel Lara / angel.lara@grupotpi.es / 913 398 699
Barcelona: Fernando Negre / fnegre@grupotpi.es / 934 948 844

Todo el año aquí por menos de

600 euros

INFÓRMESE:
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LINEA DE ARIDOS Y
ROCAS NORMALIZADAS, S.L.

Diseño, fabricación y montaje de plantas de
trituración y clasificación de áridos

LARON, S.L.

Calle Estación, nº 3
48330 LEMOA (Vizcaya) - España

Tfno: +34 946 424 146
Email: laron@laron.es / www.laron.es

SISTEMAS PARA EL 
LAVADO DE RUEDAS

Tel. +34 976 774 995
Movil. +34 652 432 264
www.mobydick.com

Solucionamos el problema 
de autopistas y carreteras sucias

PRESENTA LA ALTERNATIVA AL EXPLOSIVO

    AÑOS 

1992 - 2017

DESMONTE ENTRE EDIFICACIONES

DESMONTE EN CARRETERAS DESMONTE EN ACCESO DIFÍCIL

DESMONTES SUBMARIOS

RACIONALIDAD Y SIMPLIFICACIÓN EN DEMOLICIÓN 
SIMPLEMENTE CARGAR Y ESPERAR

NO REQUIERE AUTORIZACIÓN SU USO
OFERTAMOS m3 DEMOLIDO

Calle A, nº 5 - Pabellón 1 
Polígono  Industrial San José de los Llanos
01230 NANCLARES DE LA OCA (ÁLAVA)
Tel.: 945 135 626 - Fax: 945 130 592 
kayati@kayati.com - http://www.kayati.com

alta 
seguridad

responsabilidad
medioambiental





 

 

   www.cribansa.com 

CRIBAS Y BANDAS S.A. C/Comunicación, 10 Polígono I. Comendador.  19200 Azuqueca de Henares  (Guadalajara) España   
 (34) 949 261 345    (34) 949 261 345  @ info@cribansa.com 

SISTEMAS DE CRIBADO 
ACERO 

RODILLOS 

PLANCHA ANTIABRASIVA DE CAUCHO 

POLIURETANO 

GOMAS PARA REVESTIMIENTOS                BABEROS Y GUIAS LATERALES 

 
BANDAS TRANSPORTADORAS 
PIEZAS EN POLIURETANO. 
MATERIALES PARA REPARA-
CIONES EN FRÍO. 
PLANCHAS DE POLIETILENO, 
ETC. 
TORNILLERÍA DE FIJACIÓN... 

MALLAS DE GOMA ANTIABRASIVA   
REFORZADAS CON TEJIDO INTERMEDIO. 

MALLAS DE POLIURETANO 
REFORZADAS CON CABLES 
DE ACERO.  

PANELES DE POLIURETANO ELÁSTICOS PARA  
CRIBAS TIPO FLIP-FLOW EN PLANTAS RECICLADO.  

GOMA 

MALLAS DE ALAMBRE EN ACERO    
           AR/INOX-304    Y  

MALLAS ANTICOLMATANTES. 

RODILLOS PARA CINTAS TRANSPORTADORAS 

      MOLDURAS DE PROTECCION 
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